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WPLYW METODY SUSZENIA TARTYCH MATERIALOW DRZEWNYCH NA ICH WYBRA-
NE WLASCIWOSCI

Wstegp

Obszary lesne w Polsce zajmujg 27 % powierzchni catkowitej
kraju.

Gidwnymi gatunkami reprezentujgcymi drzewostan iglasty sg sosna
i modrzew stanowigce lgcznie 71,6 % powierzchni zalesionej. Naj-
licznie) wystgpujgcym gatunkiem w drzewostanie lidciastym jest
dgb, stanowigcy 5,5 % powierzchni zalesionej (poz, 10).

Mimo rozwoju techniki drewno zachowuje pozycjg surowca
o szerokich mo2liwod$ciach stosowania. Drewno stanowi - obok wegg-
la, 2elaza i ropy - surowiec, od ktdrego w duzym stopniu zalezy
rozwéj gospodarczy kazdego kraju. Szerokie moZliwodci stosowa-
nia - od budownictwa, przez papier i odziez do posredniego zywie-
nia czlowieka - stawiajg drewno w rzedzie surowcdw, ktdre nie
odstgpuje czlowieka w ciggu calego 2ycia.

Najwazniejszg cechg drewna, ktdérej nie posiadajg surowce
kopalne jest mozliwo$¢ produkowania go w sposdb ciggly bez wy-
czerpania zasobdw. Osigga sie to przez prawidlowe pozyskiwanie
masy drzewnej bez naruszania potencjalu produkujgcego, ktdry
zapewnia ciggtodé u2ytkowania zasobdw lesnych (poz. 5).

W miarg postgpu technicznego i rozwoju cywilizacji wielkoprzemy-
slowej drewno nie traci znaczenia, a wrgcz przeciwnie powstajg
nowe technologie, ktdére wskazujg nowe kierunki jego uzytkowania.

Wlasciwosci drewna oraz jego przydatnosé do celdw technicz-

nych zalezg od cech anatomicznych, od chemicznej budowy drewna
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oraz od submikroskopowej struktury bion komérkowych. Podstawowe
znaczenie ma tu drewno tartaczne przeznaczone do produkcji tar-
cicy, ktérg to wykorzystuje sig w kazdej dziedzinie gospodarki

(od budownictwa przez komunikacjeg, meblarstwo do sportu wigcznie).

W zdecydowanej wiekszosci wymienionych dziedzin uzytkowania
drewna wilgotnosé¢ jego musi sie wahad¢ w granicach od 8 do 15 %
tj. w przedziale wilgotnodci otoczenia pomieszczerd zamknigtych.
Natomiast wilgotno$é drewna $wiezo scietego i przerabianego w
tartakach jest znacznie wyzsza i niekiedy wynosi nawet okoio 150 %.
Dawniej, nie majgc do dyspozycji Zadnych urzgdzeri i sSrodkdw tech-
nicznych, suszono drewno na wolnym powietrzu w sposéb niewymuszo-
ny, wykorzystujgc w tym celu jedynie naturalne warunki klimatycz-
ne. Taki proces suszenia byl zawsze i jest nadal bardzo diugi,
poniewaz zalezy on od wielu czynnikdw klimatycznych.

Obecnie zagadnieniem szybkiego i bezpiecznego doprowadzenia
zwlaszcza tartych asortymentdéw do 2gdanej wilgotnodci bez spekan
i zaskorupierd zajmuje sig wydzielona w drzewnictwie dziedzina
nauki zwana "suszarnictwem".

Poniewaz istnieje opinia, 2e drewno suszone w wolnym proce-
sie jest materialem bardziej poszukiwanym od drewna poddanego wy-
muszonemu suszeniu, podjecie niniejszych badard nad wpiywem metody
suszenia na niektdére wtasciwosci drewna wydaje sig uzasadnione
i wskazane.

Drewno w réznych konstrukcjach szczegdlnie narazone jest
na zginanie statyczne (dZwigary mostowe, stgpnice w obudowie
gérniczej, belki stropowe, elementy wigZby dachowej, elementy
wozéw i pojazdéw itp.) oraz na Sciskanie wzdiuz widkien (podpo-
ry, zabezpieczenia, siupy energetyczne itp.).

Badania wytrzymalodci na zginanie statyczne i $ciskanie wzdiuz

widkien stanowig najczedciej stosowang prdébg wytrzymalosciowg
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i w zwigzku z powy2szym w niniejszych badaniach postanowiono wy-

mienione wlasnodci uwzglednié.
Cel pracy i opis wykonanych badan

Celem pracy jest ustalenie wpiywu metody suszenia tarcicy
wytypowanych gatunkdw drewna: sosny, modrzewia i debu jako rep-
rezentantdw najliczniejszych populacji w grupie drzewostanu igla-
stego i lidciastego na wybrane mechaniczne wtasciwodci drewna -
wytrzymalos¢ na zginanie statyczne i na sciskanie wzdiuz wid-
kien.

Material do badari w postaci diuzyc tartacznych pozyskano
w koricu lutego z Nadlesnictw:Zamrzenica i Osie.

Po przemanipulowaniu wybrano klody odziomkowe w nastegpujgcych

ilosciach:

- dla sosny - 42 klody o $rednicy w c.k.b.k. 16" tj. 40+41
cm o lgcznej masie 33,6 m’

- dla modrzewia - 14 kild6d o Srednicy w c.k.b.k. 14" tj. 35:36
cm o lacznej masie 8,6 m?

- dla debu - - 28 kiléd o $rednicy w c.k.b.k. 13" tj. 33 cm

o lgcznej masie 4,5 m>.
Wybrane ktody jako$ciowo odpowiadaly 1 grupie nadajgc sig
wylacznie na przetarcie dla pozyskania tarcicy nieobrzynanej. Dla

wiasciwego wykorzystania kidéd przyjeto nastgpujacy uklad sprzggu

pii:

- dla sosny ‘/25 4/50 ‘/25
- dla modrzewim ‘/25 3/50 ‘/25
- dla debu Y125 345 Y25

Pozyskang tarcice podzieleno na dwie czgdci z przeznaczeniem

do suszenia naturalnego i sztucznego.
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Tarciceg przeznaczong do suszenia naturalnego usztaplowano
wg obowigzujgcych norm i po zakoriczeniu czynnodci sztaplowania
natychmiast calodé¢ zadaszono. Dos$wiadczalny szapel byt usytuo-
wany na otwartej przestrzeni tzw. skiadu materiaidw tartych.
Tarcice przeznaczong do suszenia sztucznego ulozono na wdéz-
kach suszarnianych zgodnie z obowigzujgcymi wymogami.
Dla kazdego gatunku drewna przeznaczono oddzielng komorg suszar-
niang i po oznaczeniu wilgotnodci poczgtkowej (wg normy poz. 15a)

przyjeto nastepujgce ramowe czasy suszenia:

- dla sosny 216 godzin
- dla modrzewia 240 godzin
- dla debu 400 godzin

W trakcie procesu suszenia kontrolowano jego przebieg, a z chwi-
lg uzyskania zalozonej wilgotnosci 15 %, proces przerwano i wysu-
szong tarcice pozostawiono na 24 godziny na wdzkach suszarnia-
nych w celu stabilizacji jej naprgzen.
Po uplywie tego czasu wybrano bale (w przypadku sosny i modrze-
wia) i deski (w przypadku debu) rdzeniowe, z ktérych wycieto
prébki do badan.
Prdbki wycinano zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie normami
(poz. 15b, poz. 15c) tak, aby zapewnily oznaczenie zalo2onych
wtasnosci.

Przebieg suszenia naturalnego réwniez kontrolowano i jak
w przypadku tarcicy suszonej sztucznie, z chwilg osiggnigcia
wilgotnodci 15 % proces przerwano, wybrano bale i deski rdze-
niowe, z ktérych wycigto prdbki do badar.

Podczas badania wytrzymalosci na zginanie statyczne i Scis-

kanie wzdluz wildékien na maszynie wytrzymatosciowej zastosowano

metodg zniszczeniowgy.



Wyniki badan

Wyniki z przeprowadzonych badafd na drewnie reprezentujgcym
okredlong populacjg zestawiono w Tab. 1.

Analizujgc dane zawarte w tej tabeli mozemy bezposdrednio pordw-
naé¢ wartodgci liczbowe wytrzymalodci na zginanie statyczne i dci-
skanie wzdiuz widkien dla obu badanych partii materiatlu.

Z danych tych wynika, 2e wytrzymalod¢ na zginanie statyczne

jak i $ciskanie wzdlu2 widkien dla drewna suszonego sztucznie
wykazuje wigksze wartodci liczbowe od pordwnywalnej partii su-
szonej naturalnie. Jednak przedzialy wartosci liczbowych tych
wytrzymalodci korespondujg w peini z wcze$niej podjgtymi praca-
mi przez Krzysika (poz. 3), Wanina (poz. 13), GBhrego i innych.
Wyniki badari zawarte w Tab. 1 potwierdzajg rdéwnie2 tezeg Krzysi-
ka (poz. 3), ktdéra glosi: jezeli wytrzymalosé na $ciskanie przyj-
mie sie za poziom wyj$ciowy i okredli jako 1, to wytrzymalosc

na zginanie wynosi w przyblizeniu 2.

Na wlasno$ci mechaniczne drewna dziala niszczgco suszenie
na przemian z nawilzaniem, szczegdélnie przy wysokiej temperatu-
rze i wilgotnodci powietrza. Takiemu procesowi suszenia towarzy-
szy powstawanie trwalych odksztalcer przez co wlasnosci mechani-
czne obnizajg sie (poz. 5).

Powy2sze stwierdzenie tlumaczy fakt rdéznych wartosci wytrzyma-
losciowych drewna suszonego sztucznie i naturalnie.

W oparciu o przeprowadzong analizg wynikdw badarfi mozna sfor-

mulowaé nastgpujgce wnioski ogdlne:

1. Nieznacznie wy2szg wytrzymalos$é we wszystkich wariantach
badari osiggngly doswiadczalne materialy drzewne suszone sztu-

cznie w komorach suszarniczych.
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2. Mniejszym rozrzutem wytrzymatosci, co wykazujg wyliczone
wspdélczynniki zmiennod$ci, cechuje sig drewno suszone natu-
ralnie.

3. Uzyskane wyniki w tych orientacyjnych do$wiadczeniach upowaz-

niajg do kontynuowania badari z tego zakresu.

W $wietle przeprowadzonych badari i osiggnigtych wynikdw
nietrudno dostrzec, iz nalezaloby zwigkszy¢ potencjal suszar-
niany w zakladach drzewnych, co z kolei pozwoli na:

a) szybsze zaspokojenie rynku,

b) uzyskanie lepszych parametréw wytrzymalosciowych tarcicy,
c) zmniejszenie zapasdéw wyrobdw gotowych,

d) korzystniejszy wynik finansowy.



Tab. 1.

Srednie wartodci wytrzymalosci na zginanie statyczne
i dciskanie wzdluz wldkien réznych gatunkdw drewna w
zaleznodci od sposobu suszenia doswiadczalnych mate-

riatdéw

Wilgotnodé prébek w chwili zniszczenia - 15 %

Gatunek | Sposdb mzaj badania Wytrzymatosé Wspdtczynnik
drewna suszenia rzymalosciowego daN/cm* zmisnnosci
%
zginanie statyczne 653 6,4
naturalny
dciskanie wzdiuz
sosna widkien 376 6,5
zginanie statyczne 954 17,3
sztuczny
éciskanie wzdiuz
widkien 21 3,2
zginanie statyczne 786 10,9
naturalny
dciskanie wzdiuz
widkien 502 3,7
m-
drzew zginanie statyczne 1088 8,7
sztuczny
dciskanie wzdiuz
wifician 576 3,4
zginanie stetyczne 856 7,9
naturalny sk
$ciskanie wzdiuz
401 4,1
dab widkien
zginanie statyczne 1030 10,7
sztuczny . -
$ciskanie wzdiuz 615 5%

widkien
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Spis norm

a) PN-77/D 04100. Oznaczenie wilgotnosci.

b) PN-77/D 04103. Oznaczenie wytrzymatodci na zginanie sta-
tyczne.

c) PN-79/D 04102. Oznaczenie wytrzymatosci na sciskanie
wzdluz widkien.

d) PN-57/D 03003. Nadmiary na zeschnigcia.

e) PN-67/D 04122. Statyczne wyznaczanie liczebnodci prdbki.
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BiuMAHEMe MeTOIA CYWKM TEPTHX IpPeBEeCHH Ha WX H30paHHHE

cBoficTRa

Pesmue

HecremopaHHA BINAHEA METONA CYMKH TEDTHX MarepHajoB Ha He-
KOTOpHe EX CBOficTBa GHJM NpOBENEHH Ha TDPEX NMOponax, a MMeHHO:
- COCHa, Iyé H JECTBEHHHUA.

K cymxe npEMeHEHO MeTOXN eCTeCTReHHO# H HCKyCCTBEHHO} CymKH.,
B raxmoM BapHaHTe HCCAENOBaHME ¢ MOMEHTa IDHOCDPETEeHHS MpOGaMm
3amaHHO# BraxHocTH 15% mDpomecc CYWKHE MOXHO CUATATH 38KOHYESHHHM,
Ha ocHOpe MOJy4YeHHMX peSYJBTATOB HCCJIENOBAHM! MOXHO OTMETHTH:
I) HesHauMTEeJNBHO BHCHYD IPOYHOCTH BO BCEX BApHAHTaX HCCJENOBa-

HEff MOCTHUI'VIA ONNTHHE MATEpHAJSH APEBECHHE HCKYCCTBEHHO Cy-

méHHENe B CYWAJIBHHX KaMepax,

2) MeHBIEM pa36pOCOM HNPOYHOCTH, YTO NOKASHBANT BHYACJIECHHHE

Ko2bPUIMEHTH BAPHEHTHOCTH, OTJIHYAETCH NpeBEeCHHa CYWEHHaA

2CTeCTBEeHHO,



