ELZBIETA POKORZYNSKA
Uniwersytet Kazimierza Wielkiego w Bydgoszczy

Introligatorstwo polskie
na drodze do uprzemystowienia
w XIX i 1. potowie XX wieku

Wstep

Introligatorzy korzystaja w swej pracy zawodowej z szeregu narzedzi, ma-
szyn i urzadzen. Badania historyczne nad wyposazeniem zaktadéw introligators-
kich nie byly jeszcze prowadzone przez polskich historykéw ksiazki ani poligrafii.
W pismiennictwie polskim tylko jeden raz pojawit sie krotki, popularyzatorski ar-
tykul zamieszczony w prasie branzowej, powstaly w oparciu o artykut zagraniczny®.
Informacje o poszczegdlnych urzadzeniach zawarte w polskich podrecznikach za-
wodowych? nie podejmuja kwestii loséw ich powstania i rozwoju, ograniczajg sie
do omdwienia budowy i funkcjonowania.

Zamierzeniem autorki niniejszego opracowania bylo zestawienie informacji
pozyskanych z do$¢ bogatej obcojezycznej literatury przedmiotu z faktami dotycza-
cymi rodzimego introligatorstwa. W ich ustaleniu wykorzystano przede wszystkim
zrodla archiwalne, takie jak inwentarze zakltadow introligatorskich, dokumenty to-
warzyszace $wiadczonym ustugom oraz zrddla drukowane, takie jak wspomnienia,
reklamy oraz artykuly prasowe. Zrédtem byly takze egzemplarze oprawionych
ksigzek; ich analiza pozwolita wywnioskowa¢, jakie procedury przeprowadzano i ja-
kich uzywano do tego celu narzedzi®. Pozwolito to przesledzi¢, jakg droge przebylo
introligatorstwo od rekodzieta do uprzemystowienia, odpowiadajac na potrzebe
rynku, czyli skokowy ilo$ciowy rozwdj produkeji wydawniczej, ktory nastapil wraz
z zastosowaniem maszyn w papiernictwie i drukarstwie.

Tradycyjne narzedzia i urzadzenia stosowane w introligatorstwie

XIX-wieczne warsztaty introligatorskie nie zajmowaly w krajobrazie miast
eksponowanego miejsca. Nieliczne znane zrodta wskazuja, iz znajdowaly sie w ofi-
cynach kamienic, czasem nawet na pietrze. Najmniejsze warsztaty zajmowaly za-

[1] M. Zajkowski, Poczgtki i rozwoj introligatorstwa  wego, Warszawa 1985; S. Magdzik, Introligatorstwo
(na podstawie artykutu z ,,Der Polygraph”), ,Wia- przemystowe, Warszawa 1988; J. Kotak, J. Ostrow-
domosci Graficzne” 1969, nr 2, s. 9-10. ski, Maszyny i urzgdzenia. Maszynoznawstwo polig-
[2] A.Semkowicz, Introligatorstwo z krétkim zary-  raficzne dla introligatoréw, Warszawa 1990.

sem historii zdobnictwa opraw, Krakoéw 1948; M.W. 3] Niniejsze opracowanie jest owocem poglebio-
Balandin, Introligatorstwo przemystowe, Warszawa nych badan nad dziejami introligatorstwa warszaw-
1965; Z. Zjawinski, Introligatorstwo, Warszawa skiego, stad przewazaja w nim egzemplifikacje
1966; L. Pietruczuk, H. Godlewski, W. Jedrych, pochodzace z tego Srodowiska.

Technika i technologia introligatorstwa przemysto-
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ledwie cze$¢ izby, prace wykonywano na jednym stole roboczym lub w jego bez-
posrednim sgsiedztwie. Opisy takich warsztatow znalazly sie w utworach literackich:
w malym warsztacie pracowal Mendel Gdanski z noweli Marii Konopnickiej?, bo-
haterka powiesci O wlasnych skrzydtach czy gtuchoniemy introligator Borowski
z Nocy i dni Marii Dabrowskiej°. Jedynym urzadzeniem obecnym w kazdej introli-
gatorni byta drewniana prasa belkowa, wigkszo$¢ zaktadow posiadata takze szywni-
ce, wolno stojace prasy kolumienkowe stuzace do prasowania ksigzek czy tez do
wytlaczania wigkszych wzoréw.
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1. Warsztat introligatorski wedtug Wielkiej Encyklopedii Francuskiej ok. 1770

O wygladzie dawnych warsztatéw introligatorskich daja pojecie stare ryciny.
Pracownia introligatorska miescita si¢ zwykle w jednym pomieszczeniu, w ktérym
urzadzono kilka stanowisk roboczych: do szycia ksigzek, do obcinania, do ztocenia
oraz stanowisko uniwersalne, gdzie wykonywano rézne prace (obrébka bloku,
obrébka skory, wykonywanie oktadki itp.). Na wyposazenie warsztatu introliga-
torskiego skladaly sie w zasadzie tylko niewielkie, przenosne urzadzenia, wig¢c orga-
nizacja przestrzeni i procesu technologicznego byla dos¢ swobodna. Czesto mialy
miejsce przeprowadzki zakltadéw, bowiem spakowanie i przewiezienie urzadzen nie
sprawiato wigkszych trudnosci. Z tego samego wzgledu funkcjonowali introligatorzy
wedrowni, ktérzy na wozie przewozili swdj warsztat od dworu do dworu i tam
stacjonowali przez pewien czas, oprawiajgc ksigzki®.

[4] M. Konopnicka, Mendel Gdariski, liczne wyda-
nia; W. Zagérski (Chochlik), O wlasnych skrzyd-
tach, Warszawa 1891, s. 55.

[5] M. Dabrowska, Noce i dnie, Warszawa 1935,
t.3, cz.2,s.200: ,Na ziemi i na szafie lezaty wielkie
arkusze z0ltej tektury i grube zwoje papieru.

Z pomiedzy dwu $rub zelaznego imadla wyzieral
odarty z oktadki, zesznurowany grzbiet ksigzki,
miedzy deskami prasy polyskiwaly ztozone brzezki

wykonczonych juz toméw. Na polce klebily sie
Iniane nici (...) Czu¢ bylo klejem, tekturg i konop-
nymi sznurkami”

[6] Przypadek introligatora Grzegorza Pietrzyka
pracujacego czasowo w Chrobrzu opisal

B. Szyndler: Biblioteka Ordynacji Myszkowskiej

w Chrobrzu, ,,Rocznik Biblioteki Narodowej” t. 11:
1975,.174-177.
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2. Warsztat introligatorski w 1806 roku

Do potowy wieku XIX introligatorzy postugiwali si¢ bardzo tradycyjnym
zasobem narzedzi i urzadzen.

Oweczesne introligatornie prawie w niczym nie réznily sie od pracowni oprawiaczy ksiazek
z przed kilku wiekow. Te same narzedzia i sprzety jak: heftlada do szycia, hebel do obci-
nania, prasy, stemple, kociotek z klejem, skopek z klajstrem, mtot i kamieri do zbijania”.

Dwa podstawowe urzadzenia stosowane od stuleci — prasa i szywnica — wy-
konane byty z drewna, a ich wytwarzaniem zajmowali si¢ stolarze. Prase tworzyty
dwie belki, oba ich konce mialy otwory, przez ktore przechodzity sruby z nakret-
ka-mi. Poczatkowo stosowano $ruby drewniane, takie same jak w $ciskach sto-
larskich, z czasem pojawily sie takze prasy ze $srubami metalowymi. Szywnica,
zwana krosnem albo tez z niemiecka heftlada, byla rodzajem stelaza, na ktérym
rozpinano sznury stuzace za konstrukcje do zszywania ksigzek. Heftlada sktadata
sie z drewnianego blatu, z ktérego wychodzity dwie pionowe kolumienki. Na nich
mocowano poprzeczng belke. Czasem konstrukcja byla prymitywna. Opierala sie
na wywierconych w kolumienkach otworach i przetyczkach, na ktérych opierano
poprzeczng belke. Niekiedy kolumienki gwintowano, a na gwincie poruszala si¢
nakretka pozwalajaca na regulacje wysokosci poprzeczki i naprezenia sznur-
kéw. Oba te urzadzenia: prase i szywnice, spotykamy w ikonografii od XVI do
XIX wieku®.

W niektérych warsztatach znajdowaly si¢ ponadto duze, wolnostojace prasy,
identyczne jak prasy wykorzystywane w papierniach do odciskania mokrych arkuszy.
Byly to drewniane prasy kolumienkowe, z ruchomg gérna plyta opuszczang przy

[7] K. Hatacinski, O krakowskich introligatorach sophie, Hall 1708; C. E. Prediger, Der Buchbinder
ubieglego wieku, Krakoéw 1926, s. 25. und Futteralmacher, Frankfurt & Leipzig 1745;
[8] J. Amman, H. Sachs, Das Stindebuch, Frank- J. & K. Luyken, Spiegel van't menschelijk bedriff,

furt 1568; J. A. Comenius, Orbis sensualium pictus, Amsterdam 1767.
Niirnberg 1659; J. G. Zeidler, Buchbinder-Philo-
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uzyciu $ruby. W wieku XIX upowszechnily sie podobne prasy o mniejszych gabary-
tach, wykonywane z Zeliwa. Stuzyly nie tylko introligatorom, ale tez drukarzom do
likwidacji przettoczen powstajacych w druku typograficznym.

Introligatorzy dysponowali ponadto szeregiem narzedzi podrecznych. Czes¢
z nich to narzedzia specjalne, wykorzystywane tylko w tym zawodzie. Najbardziej
charakterystyczna jest kostka introligatorska wykonana z twardej kosci zwierzecej,
o ksztalcie zblizonym do nozyka (czesto wygieta, co wynika z natury uzytego ma-
teriatu). Kostka stuzy do recznego dociskania zaginanego lub sklejanego materiatu.
Specyficznym narzedziem jest hebel introligatorski, odmienny od hebli (strugow)
stolarskich. Przypomina nieco malg praske, w ktorej przy jednej z dwdch belek umo-
cowano podtuzne lub okragle ostrze. Obcinanie nastepowalo przy uzyciu prasy bel-
kowej, a heblem zestrugiwano wystajacy z niej margines kart. Z czasem hebel zostat
wyparty przez okragly noz, ktory na srodku jednej strony zaopatrzony byt w trzonek.

3. Warsztat oraz narzedzia introligatorskie ok. 1830

Specyficzne narzedzia introligatorskie stuzyly do wyttaczania 0zdéb i napiséw.
Wszystkie narzedzia osadzono w drewnianych trzonkach umozliwiajacych tloczenie
na gorgco w temperaturze ok. 100°C. Najdawniejszy ze stosowanych przez introli-
gatorow tlokow to stemplak, czyli rodzaj nieduzej metalowej pieczatki z wyrytym
wzorem. Istnialo wielkie bogactwo wzoréw stempli, charakterystycznych dla kazdej
epoki. Do wytlaczania wzorzystych szlakéw stuzyto radetko, zwane potocznie rolka.
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Mialo posta¢ obracajacego sie na widetkach cylindrycznego tloka, na ktérego ob-
wodzie wygrawerowano linie lub wzory ornamentalne.

Do wytlaczania $lepych prostych linii stuzyl strychulec (zwany tez stry-
chowka, wypalaczka, liniownikiem czy fizerajzg). Wycisku dokonywano, przesu-
wajac narzedzie, a nie wtlaczajac, jak przy innych stemplach. Z tego wzgledu po-
wierzchnia tloczaca umieszczona byta ukosnie w stosunku do uchwytu. Strychowki
przeznaczone do wyttaczania linii na skraju okfadki miaty obok linii tloczacej druga,
bardziej wystajaca, stuzacg za prowadnice.

Do tych tradycyjnych, uzywanych od $redniowiecza narzedzi dotaczylta
fileta (liniak), skonstruowana w 1560 roku przez Pierre’a Gaillarda®. Jest ona rodza-
jem stemplaka o podtuznym wzorze. Dla lepszej skutecznosci tloczenia nadano
mu zaokraglong forme. Obok filet liniowych
i ornamentalnych introligatorzy mieli do dys-
pozycji komplety tukow o réznej ditugosci
i stopniu wyokraglenia, ktére stuzyly do kom-
ponowania dekoracji o dowolnym rysunku.

Do tloczenia napiséw stuzyly metalo-
we czcionki, podobne do drukarskich, lecz
wygrawerowane w mosiadzu. Introligatorzy
postugiwali sie takze drukarskimi czcionka-
mi ofowianymi. Wprawdzie zuzywaly sie one
znacznie szybciej, a tloczenie nimi dawalo
czasem gorszy efekt, lecz nizsza cena i latwos¢
zakupu powodowaly, iz warsztaty posiadaty
takze takie narzedzie do tloczenia. Zestawiony
z czcionek napis umieszczano w wierszo-
wniku introligatorskim. Narzedzie to bywa
mylone z wierszownikiem zecerskim, a ma od
niego odmienng konstrukeje i funkcje. Wier-
szownik introligatorski to mosiezny kanalik,
w ktory wstawia sie czcionki. Zamocowana
z boku $rubka pozwala na $cisniecie i zablo-
kowanie czcionek, czynigc wierszownik po- 5. Wierszownik introligatorski
dobnym do pieczatki z wymiennymi literami.

Poza wymienionymi introligatorzy uzywali szeregu narzedzi zaadaptowa-
nych z innych zawodéw czy tez narzedzi uniwersalnych, takich jak noze, nozyczki,
pedzle, igly, cyrkle, mtotki réznego rodzaju, pily, dtuta, szpikulce, obcegi, pilniki,
raszple, linie i katowniki (winkle), poduszki i noze do zfota, naczynia do sporzadza-
nia kleju na zimno i gorgco (kociotki z podwojnym dnem).

Niektore narzedzia zostaly dostosowane do uzytku introligatorskiego. Tak
stalo sie na przyklad z metalowym gladzikiem (zwanym tez Zelazkiem lub poler-

4. Narzedzia do tfoczenia recznego:
stemplak, strychulec, radetko, fileta

[9] Filete, [w:] Buchbinder-Lexikon, http://www.schmedt.com/normal.asp?pageid=671,
dokument elektroniczny dostep 15.12.2012.
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rajza), stuzacym szewcom do wygtadzania wypuklosci i polerowania skory. Gladzik
introligatorski nabral wiekszych rozmiaréw, aby mogt stuzy¢ do polerowania duzych
okladek. Introligatorskie obcegi, uzywane do dociskania skory na zwiezach i ich
ksztaltowania, uzyskaly powierzchni¢ robocza bardzo gtadka i nieco skosng. Agat,
stuzacy pozlotnikom do polerowania zlota, zmienit ksztalt, bowiem tzw. ,,zab” ztot-
niczy przeznaczony byl do polerowania zaglebien i zakamarkow, zas ztocony brzeg
ksigzki byl do§¢ duzg plaska powierzchnia, stad i agat introligatorski byt wiekszy
i ptaski.

Introligatorzy przygotowujacy skore na okladziny podcinali jej brzegi, by
zawiniecia i przeguby byty ciensze. Do tego celu wykorzystywano noze szewskie,
a takze noze sporzadzane specjalnie dla introligatoréw — podobne do zwyklych
kuchennych, ale znacznie szersze i bardziej zaokraglone (tzw. n6z niemiecki) oraz
noze przypominajace szpachelke (tzw. ndz francuski). Do krojenia twardej tektury
skonstruowano ndz o ostrzu z czterema fazami, wsuwany w duzg drewniang raczke
(otnik). Introligatorska cyklina miata ksztalt tukowaty i raczki na obu koncach.
Stuzyta do wygladzania brzegdw ksiazki przed ich zloceniem lub barwieniem.

Introligatorzy stosowali calg game mlotkow: od wielkiego, ktérym zbijali
przeklejony papier i sfalcowane skladki, poprzez zwykle mtotki wykorzystywane do
wyokraglania grzbietéw, do matych mtoteczkéw stuzacych do oporkowania oraz
przybijania metalowych oku¢ i zapinek. Uzupelnieniem wyposazenia byly deski,
pomiedzy ktére wkladano prasowane ksigzki.

O wyposazeniu warszawskich warsztatow introligatorskich w pierwszej
polowie XIX wieku moéwig zachowane inwentarze. Dwa z nich: inwentarz Kazi-
mierza Szczepanskiego z 1811 roku i Jozefa Pukszty z 1832 byly publikowane!?, dwa
inne: Michata Piskorskiego z 1818!! oraz Piotra Zotadkiewicza z roku 18362 znaj-
duja si¢ w zbiorach archiwalnych.

[10] J. Rogala, Z dziejow ksiegarni Kazimierza
Szczepariskiego w Warszawie w poczgtkach XIX w.
»Ksiegarz” 1967, nr 2, s. 54; M. Mlekicka, J. Rogala,
Ksiegarnia wydawnicza Jozefa Pukszty w Warszawie
(1815-1834), ,Roczniki Biblioteczne” t. 10: 1966,
nr 1,s.100, 123-124.

[11] Inwentarz Michata Piskorskiego, Kancelaria

J. Wilskiego notariusza w Warszawie, Archiwum
Panstwowe m.st. Warszawy, sygn. 793 vol. 1, 1818,
nr aktu 2361/2362: ,W instrumentach introligator-
skich: praséw 6 do obrzynania, 3 heble z zelaznymi
$rubami i kluczami, 3 heftlady, 1 mlot duzy do zbi-
jania i kamien na ktérym si¢ zbija, 3 polerreyzy,

1 linia winklowa zelazna duza, 1 linia Zelazna poje-
dyncza, 1 linia winklowa malenka, 3 miotki duze

a 1 maly, 2 nozyce, 11 haczykéw nowych, 6 starych,
5 z szyfletami, 2 punktury zelazne, 1 winkielak

do wybijania liter, 2 noze do krajania zlota. Biorac
razem jako to srubsztak, fajklubka, gnypcazki,

stalki, obcegi, pilniczki, dtutka, srubwega mata
zelazna, nozyczki stare, 3 nozyczki diugie waskie
do papieru, hyblik maly, heble 2 wigksze, pitka
reczna, deski do prasowania ksigzek rézne wielko-
$ci, pismo z kasztami dwoma do wybijania tytuléw
na ksigzkach biorac w ogol wszystkie gdyz sa réznej
wielko$ci”

[12] Inwentarz Piotra Zoladkiewicza, Kancelaria

J. Dzigciatkiewicza notariusza w Warszawie, Archi-
wum Panstwowe m.st. Warszawy, sygn. 686, vol. 10,
1836, nr aktu 646: ,,Dwa zeby do polerowania, Sie-
dem roléw rozmaitych, Pietnadcie filetéw introliga-
torskich rozmaitych, Dwa winkielaki, Dwa zelaza
do polerowania, O$m cungéw Zzelaznych, Stempla-
kéw mosieznych rozmaitych osmdziesigt dwa, Dwa
heble do obrzynania papieru, Rozmaitych tabliczek
mniejszych i wigkszych sztuk o$émdziesigt dwie,
Poduszka do krajania ztota z nozem, Koziotek do
réwnania papieru, Pie¢ cyrklow rozmaitych, Trzy
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Tabela 1. Zestawienie wyposazenia zaktadow introligatorskich

Narzedzia Warsztat Warsztat Warsztat Warsztat
Kazimierza Michata Jozefa Piotra
Szczepanskiego  Piskorskiego Pukszty Zoladkiewicza

Prasy 7 6 8 4
Szywnice (heftlady) 3 3 1
Heble 2 3 2
Koziotek do

réwnania arkuszy 1 1
Linie i katowniki 6 3 12 7
Mtoty duze 1 1 3 1
Mlotki 2 4 Narzedzia 3
Gladziki (polerrajzy) 2 3 podane suma- 3
Cyrkle 1 5 rycznie (24) 5
Noze 3 6
Nozyce 1 6 2
Pily 1 1 2
Radelka (rolki) 7
Stemplaki i liniaki 35 131 97
Plakiety do ttoczenia
Czcionki (komplety) 7 kilka (2 kaszty) 13 10
Wierszowniki 1 3 2
Poduszki do ztota 1 1
Deski 108 140 (2) 150 82

Zrédlo: badania wiasne

Wszystkie przytoczone spisy inwentarza pochodzg jeszcze z okresu prein-
dustrialnego. Szczegdétowo wymieniono w nich szereg bardzo drobnych narzedzi,
nawet tych o niewielkiej wartosci materialnej. W wykazach tych (z wyjatkiem spisu
wyposazenia pracowni Piskorskiego) zwraca uwage znaczna liczba tlokow do wy-
konywania zdobien.

Maszyny wspomagajace prace introligatorow

We wspomnianym inwentarzu zakladu Jézefa Pukszty posrdd kilku pras
wyszczegolniono ,,pras¢ duza z zelaznymi Srubami i kluczem”. Mozna sadzi¢, iz
chodzi tu o prase do wytlaczania duzych plakiet, zresztg wsrdd warsztatowych uten-
syliow Pukszty wymieniono 5 plakiet do ttoczenia.

Prasy do tloczenia stosowano w Niderlandach juz w XIV wieku, w pierwszym
okresie byly to prasy drewniane, a na poczatku wieku XVIII wykonywano je juz z ze-

mlotki, Siedem linij zelaznych i dwie pitki, Pie¢
dutkéw, Szes¢ hakéw do szycia ksigzek, Zelazo do
kaszerowania ksiazek i trzy cungi zelazne, Zelazo
do hebla z kluczem i troje obcazkow, Narzedzi roz-
maitych zelaznych sztuk dwadzie$cia, Dwie pary
nozyc i sze$¢ nozy do obcinania papieru, Cztery

prasy z drewnianemi szrubami, Maszynka do zszy-
wania ksigzek z czterema hakami, O$m dektur
klejonych, Rozmaity stary papier, Trzy szafliki, (...)
O$m pudelek i dwie paczki z literami olowianemi
do drukowania, Igiet introligatorskich sztuk 40 (...),
Patelka czyli tygiel zelazny do kleju..”
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7. Prasa ,,balacier a dorer”

8. Angielska prasa
»Imperial”

6. Prymitywna prasa
zelazna do tloczenia plakiet

laza. Te tzw. ,Bogenpresse’, ,,Stockpresse”, ,,blocking press” czy tez ,,balancier a dorer”
to prasy kolumienkowe, w ktérych gérna, ruchoma plyta podwieszona byta do sruby
i opuszczana poprzez obracanie $ruby za pomoca raczki badz kotfa. Inng konstrukcje
miala angielska ,,arming press Imperial” wytwarzana od 1832 roku przez firme Cope
& Sherwin produkujaca takze prasy drukarskie. Nowoczesne prasy XIX-wieczne
mialy grubszg plyte gorna z otworami, w ktére mozna bylo wkladac rozgrzang ,,du-
sz¢”, lub tez montowa¢ dysze do ogrzewania gazowego!3. Takimi prasami utatwiaja-
cymi tloczenie duzych plakiet lub kompozycji zestawionych z kilku matryc dyspo-
nowato zapewne wielu mistrzéw. W latach 20.-40. XIX wieku introligatorzy warsza-
wscy: Antoni Oehl, Alojzy Pietrzykowski, Michal Fall, Bogumil Kerner, Andrzej
Rosiewicz wykonywali oprawy dekorowane wyciskiem duzych plakiet. Odcisnigcie
plakiety na okladce bylo mozliwe réwniez przy uzyciu drewnianej prasy belkowej,
trudno jednak w ten sposob uzyskaé zadowalajacy efekt, tj. odcisk idealnie prosty,
niezbyt gleboki, identyczny na obu okladzinach, a przy tym bez przepalenia skory.
Prasa z nagrzewang plyta gérng byta w takich pracach nieoceniong pomoca!*.

[13] J.G. Zeidler, Buchbinder-Philosophie, dz. cyt,

s. 127; J.A. Arnett, Bibliopegia; or the art of bookbin-
ding in all its branches, London 1835, frontispis;
J.W. Rogers, The Rise of american edition Binding,
[w:] Bookbinding in America, New York, London
1967, s.147; Imperial Press English 1832. Dokument
elektroniczny http://www.bookbindersmuseum.
com/index.php?option=com_content&view=article
&id=15:imperial-press-english1832&catid=1:
equipment &Itemid=26, dostep 24.03.2013;

Reliure, [w:] Larousse Universel, Paris 1923, t. 2,

s. 761.

[14] I. Kozlowski, Zlocenie tloczone dawniej a dzis,
»Polska Gazeta Introligatorska” 1928, nr 1, s. 5:
»Przypatrzmy sie blizej prasie wrzecionowe;.
Plaszczyzna tfoczaca jest przy niej tak waska, ze
czgsto trzeba wytlacza przy pomocy plyt. Tryby
gwintoéw wrzeciona drewnianego posiadaja odstepy
6-8 mm, co oznacza tyle, ze najmniejszy obrot na-
kretki wywiera juz stosunkowo wielki ttok. Jezeli
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9. Prasa do zlocenia,
tzw. kolankowa

10. Prasa do zlocenia ,podkéwka”

W latach 40. XIX wieku Karol Hensel, konstruktor lipskich zaktadéw meta-
lowo-maszynowych braci Harkort skonstruowat prototypowa prase kolankowa do
tloczenia na gorgco. Trzech pracownikéw fabryki Harkorta: Karol Krause, August
Fomm i Christian Mansfeld wkroétce otworzylo wlasne fabryki wytwarzajace
maszyny introligatorskie. Potentatem w produkecji udoskonalonych pras do ztoce-
nia, zwanych potocznie z niemiecka ,,goldprasami” byla fabryka Krausego, ktora
powstala w Lipsku w 1855 roku. Jej konkurentami byly lipskie fabryki Fomma,

Mansfelda i Preusse & Co.1°

Nowatorstwo w konstrukeji nowoczesnych pras do ztocenia polegalo na tym,
ze gorna, grzejna plyta prasy pozostawala nieruchoma, natomiast podnosita sie
i opuszczala plyta dolna, na ktérg ukladano okladki do tloczenia. Prasy wykony-

wezmiemy jeszcze pod uwagg, ze przykrecanie
wrzecion, oddalonych od siebie 40 do 50 i wigcej
cm uskutecznia si¢ oddzielnie, to przekonamy sie,
ze wycisk na takim przyrzadzie tylko rzadko kiedy
uda¢ si¢ moze rownomiernie gleboko. Nakretka
przyciagnigta po jednej stronie tylko o minimalny
obrot, moze puncyne juz przecisnaé przez skore.
(...) Dawniej musial zlotnik, jak wspominali$my,
ogrza¢ swe puncyny na panwi lub zarzacych weg-
lach, nastepnie nakladal zloto na zagruntowany
biatkiem poddruk i wyciskal puncyne, odpowied-
nio ogrzang zgrabnie i dokladnie na poddruku. (...)
Ogrzanie puncyny zaleznym bylo w gtéwnej mierze
od zgrabnosci i zwinno$ci zlotnika. Musiat on
umie¢ sobie wykalkulowa¢ jak goraca powinna by¢

puncyna w chwili zdjecia jej z zaru, aby po uplywie
czasu, potrzebnego do jej ustawienia na okladce

i do wyciénienia byla jeszcze tak ciepla, aby spowo-
dowac¢ przytwierdzenie zlota do podloza. Za goraca
puncyna stawata si¢ powodem przypalonego
wycisku, podczas kiedy puncyna niedostatecznie
ciepla nie przytwierdzala zlota, ktére mozna byto
tatwo zetrze¢”

[15] H. Schaefer, Leipziger Verlagseinbinde des

19. Jahrhunderts als Gegenstand einbandkundlicher
Forschung, [w:] Das Gewand des Buches, Leipzig
2002, s. 149-150; Katalog wystawy introligatorskiej,
Warszawa 1897; Z., 75-lecie prasy introligatorskiej,
»Polska Gazeta Introligatorska” 1933, nr 1, s. 8-9.
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wano w dwdch typach: w mniejszych, tzw. ,,podkéwkach” mechanizm zamontowany
byl w owalnej ramie, przypominajacej podkowe odwrdcong w dot; wieksze byty
prasami kolumienkowymi. Prasy przeznaczone dla zakladéw rzemieslniczych miaty
dzwignie reczng, duze, pospieszne maszyny fabryczne - naped mechaniczny.

Pierwsza prase na ziemie polskie, sprowadzit jeszcze przed 1870 rokiem po-
znanski introligator Nicklaus!®. O tempie rozwoju introligatorstwa warszawskiego
$wiadczy wypowiedZ mistrza introligatorskiego Franciszka Niedbalskiego z 1886
roku: ,,bo juz dzi$ i tak jest niewielu miedzy nami bez maszyn do zlocenia”!”.

Do tloczenia w prasach stuzyly specjalne czcionki i ornamenty. Byly one
nizsze od typowych czcionek introligatorskich i drukarskich, dzieki czemu szybciej
nastepowalo nagrzanie formy do tloczenia. Zaréwno czcionki, jak i wszystkie orna-
menty przeznaczone do uzytku maszynowego mialy ujednolicong wysokos$¢ 5 mm.
Mozliwe byto tloczenie w prasie czcionkami wysokimi (23 mm), do ich zamocowa-
nia uzywano specjalnej ramy, podobnej do drukarskiej.

Introligatorskie formy do ttoczenia wykonywane byly z mosigdzu przez gra-
werdw. Zapewne cze$¢ narzedzi wykonywali miejscowi mosieznicy. I tak przykla-
dowo w roku 1821 dyrektor Biblioteki przy Uniwersytecie Warszawskim wnioskowat
o zaliczke dla zaptacenia ,,mosieznikowi za litery do napisu w Gabinecie Rycin
133 ztp”!8. Jednak przewazal import w dobre jako$ciowo materialy i narzedzia in-
troligatorzy zaopatrywali si¢ za granica. Pracujacy na zlecenie Komisji Rzadowej
Przychodéw i Skarbu Mateusz Sliwiniski w roku 1851 zapewnial kontrahenta:
»sprowadzitem z zagranicy skéry, modele, formy itp”!®. Stoteczna gazeta pisata,
ze Alojzy Pietrzykowski osiggnat sukces: ,w r. 1833 (...) zaprowadziwszy kosztowne
sztance i prasy, ktore cze$ciowo w kraju przez tutejszych artystéw byly wykonane,
czescig z zagranicy”?°. W wieku dwudziestym na polskim rynku przewazaly
narzedzia magdeburskiej firmy Dornemann & Co.?1, cho¢ ttoki przywozono takze
z Francji (producentow: J. B. Alivon, G. Longien, Morand & Cie, Bearel, Tambon),
Anglii i Wioch.

Wysokie ceny ttokéw i czcionek mosieznych, a takze ich niedostatek, powo-
dowaly, iz poszukiwano innych mozliwo$ci wykonywania form do tloczenia in-
troligatorskiego. Na przyktad Drukarnia Stereotypowa dzialajaca w Warszawie
ok. 1830 roku w swej odlewni form drukarskich wykonywata takze ozdoby introli-
gatorskie przeznaczone na sprzedaz??. Ze wzgledu na tatwy dostep i nizsza cene

[16] ,Polska Gazeta Introligatorska” 1928, nr 6,

s. 99.

[17] E Niedbalski, Kto winien, ,Gazeta Przemy-
stowo-Rzemieslnicza” 1886, nr 14, s.108.

[18] M. Lodynski, Materialy do dziejéw paristwo-
wej polityki bibliotecznej w Ksigstwie Warszawskim
i Krélestwie Polskim (1807-1831), Wroctaw 1958,
s. 83.

[19] Pismo Mateusza Sliwifiskiego z 17. XI. 1851,
Komisja Rzgdowa Przychodéw i Skarbu, Archiwum
Gléwne Akt Dawnych, sygn. 194/1421 (s. nlb).

[20] A.W,, Sztuka introligatorska, ,Kurier War-
szawski” 1847 nr 230 s.1103.

[21] H., Dornemann & Co., ,,Polska Gazeta Introli-
gatorska” 1930 nr 1 s. 4-6; Czcionki mosigzne

do recznego tloczenia, ulotka reklamowa doltaczona
do ,, Polskiej Gazety Introligatorskiej” 1928, nr 1.
[22] M. Dabrowski, Powstanie i rozpowszechnienie
sig stereotypii oraz jej zastosowanie w produkcji dru-
karskiej w XIX wieku, ,,Rocznik Biblioteki Narodo-
wej” t. 8:1972, 5. 216.
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introligatorzy uzywali zwyklych czcionek ofowianych. Byly one jednak mniej trwale.
W latach miedzywojennych w odlewniach czcionek zaczeto produkowa¢ specjalne
czcionki dla introligatorow, pokrywajac galwanicznie zwykle, olowiane czcionki
warstwa mosigdzu badz niklu, co podnosifo ich wytrzymalos¢. W tym samym cza-
sie do celow introligatorskich zaczeto stosowac klisze trawione w cynku, podobne do
drukarskich klisz kreskowych, tylko nieco grubsze i glebiej trawione. W tym miejscu
warto przypomnied, ze introligatorzy wykorzystywali takze tloki wyciete w drew-
nianych klockach (drzeworyty)23.

11. Gilotyna, tzw. hebléwka 12. Gilotyna poruszana kotem zamachowym

Kolejnym urzadzeniem, ktdre zago$cilo w warsztatach introligatorskich byta
gilotyna (krajarka), stuzaca zaréwno do ciecia stosoéw arkuszy, jak i do obcinania
blokéw ksigzkowych. Pierwowzor urzadzenia do obcinania ksigzek skonstruowat
jeszcze w koncu XVIII wieku francuski mechanik G. Masiquot, p6zniej w krajarkach
probowano stosowa¢ pily tarczowe, jednak efekt nie byt zadowalajacy. Pierwsza ze-
lazna maszyne, ktéra sprawdzila sie w dziataniu zbudowali w Lipsku Krause i Heim
w 1854 roku?%. Maszyna do krojenia papieru byla najwazniejszym produktem
fabryki Karola Krausego. Istota konstrukeji gilotyny byto pofaczenie $cisku kro-
jonego materialtu, uzyskanego dzigki belce dociskowej oraz mechanicznego ciecia
wykonywanego przez dtugi néz, ktoéry opadajac ruchem ukosnym, przecinat kolejne
warstwy materiatu. Gilotyny wzorowane na konstrukcji Krausego wytwarzalo wielu
producentéw. Katalog fabryki Krausego z 1913 roku oferuje blisko 20 modeli kra-

[23] A.Wagner, Historyczno-artystyczny warsztat [24] R.Devauchelle, La reliure. Recherches histori-
historyka ksigzki w badaniach nad nowozytnym ques, techniques,et biographiques sur la reliure fran-
introligatorstwem, [w:] Bibliologia, Warszawa 2007,  ¢ais, Paris 1995, s. 183; M. Zajkowski, Poczgtki i ro-
s.117 ; A. Chmiel, Inwentarz rzeczy introligatora zwdj introligatorstwa, dz. cyt.; Schneidemaschinen,

krakowskiego Macieja Przywilckiego z 1. 1587, [w:] Buchbinder-Lexikon. Dokument elektroniczny
»Silva Rerum” 1928, nr 12, s. 177. http://www.schmedt.com/normal.asp?pageid=692,

dostep 15.12.2012.
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jarek, od matych, stotlowych, o dtugosci noza 25 cm, poruszanych dzwignia (zwanych
hebléwkami), poprzez wigksze, standartowe gilotyny napedzane kotem zama-
chowym, az po maszyny automatyczne o dtugosci ostrza 140 cm, z napedem me-
chanicznym?>.

Posiadaniem maszyn szczycili si¢ introligatorzy warszawscy: Berek Aszen-
farb ,, machine do obcinania papieru” posiadal juz w roku 187326, a Matys Zajdel
(Zejdel) w 1875, dysponujac sprowadzong z zagranicy ,wielka maszyna po$pieszna
do obrzynania ksigzek, roznych drukdw, rejestrow itp. najwiekszego formatu do pot-
tora fokcia (...) jest w moznosci podja¢ si¢ najwiekszych robét introligatorskich,
broszurowania, kartonowania, oprawy ksigzek”?”. Wedtug Kazimierza Hatacinskiego
»pierwsze maszyny do obcinania sprowadzili do Krakowa w 1874 roku Kutrzeba
i Malik. Nastepnie sprowadzono maszyny do zlocenia, pézniej do szycia drutem
i nicig, wreszcie walce do barwienia brzegow”28.

Realia pracy na dawnych maszynach oddajg wspomnienia introligatoréw:

[Robert Jahoda] ...przypominal dawne czasy, jak to w dziewigtym dziesiatku ubieglego
wieku (ok. 1882-1885) pracowal u najwigkszego artysty-introligatora Iwowskiego Wierz-
bickiego. Byly to czasy, kiedy u nas jeszcze heblem ksigzki obcinano, a jednak Wierzbicki
mial juz maszyne do obcinania z kotem. Trzeba bylo jednak kreci¢ kolem ostroznie az do
szpaltu i zaraz zawracac z powrotem w drugg strone, inaczej by néz (gdyby miat tyle sity)
przecigl maszyne na dwoje i wszedl az do podlogi. (...) Maszyne do zlocenia miat
Wierzbicki wlasnej konstrukeji. Gdy ogrzali ja duszami, skrecila sie ptyta gérna z zelaznej
blachy kuta i pismo odleciato?®.

Jednoczesnie skonstruowano dla introligatoréw reczne nozyce, stuzace do
cigcia duzych arkuszy tektury, kartonu, papieru i ptétna. Od roku 1845 wytwarzat je
w Anglii Warren de la Rue, od 1859 lipska fabryka Krausego, pdzniej wielu innych
producentéw?°. Nie przypominatly one popularnego narzedzia krawieckiego, lecz
raczej duzy stol, ktorego jedna krawedz stanowila ostrze, tu byta takze zamocowana
ruchoma dzwignia z drugim ostrzem. Ostatnim urzadzeniem w grupie maszyn do
krojenia byt tréjndz: gilotyna pozwalajaca w jednym procesie dokonac obciecia
trzech bokdéw ksigzki. Trojndz wynaleziono w 1877 roku, na poczatku XX wieku fab-
ryka Krausego produkowata kilka typow tych urzadzen przeznaczonych dla duzych
fabryk3!.

O ile nozyce staly si¢ podstawa wyposazenia kazdego warsztatu introliga-
torskiego, to tréjnoze posiadaly tylko najwieksze introligatornie przemystowe, np. in-
troligatornia Iwowskiego Ossolineum zakupita tr6jnoz marki Krause w 1912 roku?2.

[25] Karl Krause Maschinenfabrik 1913, Leipzig 1913.
[26] E. Fryze, I. Chodorowicz, Przewodnik po War-
szawie i jej okolicach na rok 1873/4, Warszawa
[1873], s. 161.

[27] Jana Noskowskiego Kalendarz domowy dla wsi
i miasta, Warszawa 1875, s. 17 nlb.

[28] K. Halacinski, O krakowskich introligatorach...,
dz. cyt. s. 25.

[29] A.Semkowicz, O tradycji zawodowej, ,,Polska
Gazeta Introligatorska” 1929, nr 5, s. 56.

[30] R. Devauchelle, La reliure..., dz. cyt., s. 183.
[31] A. Furler, Der Buchbinder. Ein Beruf im Wan-
del der Zeit, Stuttgart 1989, s. 91-92; Karl Krause
Maschinenfabrik 1913, dz. cyt.

[32] Introligatornia przy Zakladzie Nar. Im. Osso-
linskich, maszynopis, 1927, Archiwum Wydaw-
nictwa Zakladu Narodowego im. Ossolinskich

i Muzeum im. Lubomirskich, Lwowska Naukowa
Biblioteka im. W. Stefanyka, Oddziat Rekopisow,
Zespot (fond) 21, s. 10-12.
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13. Nozyce introligatorskie 14. Tréjnoéz

Fabryka braci Brehmeréw byla $wiatowym potentatem w produkcji maszyn
do szycia ksigzek drutem, prototyp skonstruowano w roku 1876. Produkowano ma-
szyny dwoch rodzajow. Duze maszyny wieloglowkowe taczyly ksigzki wielosklad-
kowe, przyszywajac kolejno kazda sktadke do ptociennej tasmy biegnacej w po-
przek grzbietu, na podobienstwo zwiezow. Mniejsze maszyny jednogtowkowe, tzw.
blokéwki zszywaly broszury na wskros bloku (,,na sztych”), a ciensze — zeszytowo.
Zszywarki blokowe wykorzystywane byly ponadto w rozmaitych pracach karto-
nazowych, zwlaszcza do zszywania pudelek kartonowych. Maszyny wieloglowkowe
zostaly z czasem wyparte przez maszyny szyjace ksigzki ni¢mi, tzw. ,niciarki”. Pier-
wsza wdrozong do uzytku niciarke zbudowat Amerykanin David McConnel Smyth
w 1856 roku. Ulepszone konstrukcyjnie maszyny do szycia ni¢mi produkowata od
ok. 1890 roku fabryka braci Brehmeréw. Rdwnoczesnie produkeje takich maszyn
podjeta szwajcarska firma Martini®?.

Technologia zszywania ksigzek drutem miata licznych zwolennikdw, jednym
z nich byt warszawski ksiegarz i wydawca Teodor Paprocki. Argumentowal w ten
sposob:

Przewrotu takiego dokonala maszyna, zszywajaca ksigzki przy pomocy drutu. (...) Szycie

drutem ma wiele jeszcze innych zalet, oprocz wyzej wymienionych, mianowicie tanio$¢

i szybkos¢, z jaka ta metoda mozna oprawiaé ksigzki. Wszystkie ksigzki szyte drutem na

maszynie sa daleko lepsze od oprawianych dawna metoda. (...) Ksigzki szyte drutem, nawet

niezbyt starannie, sa daleko trwalsze, daleko przyjemniejsze, daleko dogodniejsze w uzyciu,
anizeli z rowna niestarannoécig, ale starg metoda oprawiane. Klamra z drutu, nawet jedna

w arkuszu, trzyma go daleko lepiej, anizeli niedbale przyszycie nitka w dwdch miejscach.
Jezeli przytem ksiazka zostata dobrze $cisnieta w prasie, dobrze naklejona, to takg oprawe

[33] A. Furler, Der Buchbinder..., dz. cyt., s. 94-95; normal.asp?pageid=671, dostep 15.12.2012;
Fadenheftmaschinen, [w:] Buchbinder-Lexikon. Do-  Gebriider Brehmer. Maschinenfabrik Lepzig-Plag-
kument elektroniczny http://www.schmedt.com/ witz (katalog), Leipzig b.r.
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mozna uwazaé za bardzo trwala. Jezeli w ksiazce formatu 6semki kazdy arkusz siedzi na
czterech drucianych klamrach, wéwczas mozna by¢ pewnym, ze kartki podrzec si¢ moga,
skruszeja, ale nie beda wylatywa¢. Drutowe szycie nie $ciska ksiazki, ktora wskutek tego
roztwiera sie tatwo i w kazdym miejscu jednakowo: kartki nie przewracaja sie same.>*

Kwestia uzycia drutu do szycia ksigzek budzila pewne kontrowersje, echo
sporéw znalazto si¢ w artykule omawiajgcym (takze i nieco gloryfikujacym) dzia-
talno$¢ Fabryki Ksigg Handlowych Gabriela Majbauma:

Pierwsza w kraju wprowadzila drut do szycia ksiag, ryzykujac sprowadzi¢ z Lipska bardzo
kosztowna maszyne do celu, do jakiego poprzednio stuzyta groszowa igla. Z tego powodu
zmuszona byla nawet w swoim czasie polemizowaé w ,,Kurierze Warszawskim” z jedna
z firm konkurencyjnych, dowodzacg niepraktycznosci drutu w powyzszym zastosowaniu;
lecz wszechwladnie panujacy dzi§ w szyciu ksiag drut - najlepiej wyrokuje o kwestii.>>

15. Maszyna wielogtéwkowa do szycia drutem 16. Maszyna do szycia ni¢mi

Uzytkowania zszywarek wielogléwkowych dowodza liczne przyktady ksiazek
uszytych drutem. Dotyczy to wigkszo$ci opraw nakladowych, wykonywanych od
konica wieku XIX przez warszawskie introligatornie J. . Pugeta, P. Laskauera, Tow.
Akc. Orgelbranda Synéw, W. Dippla, W. Tyminskiego, J. Recmanika, A. Kamienia,
A. Grzybka, Introligatorni¢ Pospieszng, Z. Zjawinskiego i J. Modzynskiego. Inwen-
tarz introligatorni lwowskiego Ossolineum sporzadzony w 1919 roku wykazuje obec-
no$¢ 4 maszyn wielogtowkowych szyjacych drutem, firmy Brehmer, jednej niciarki
marki Smyth-Horne, a nadto 5 malych zszywarek blokowych?®.

Posrod proceséw introligatorskich, ktore podlegaly mechanizacji, bardzo
przyspieszato prace maszynowe falcowanie (ztamywanie) arkuszy. Pierwszg maszyne

[34] T. Paprocki, Podrecznik ksiegarski, Warszawa Maciulskiego dnia 3 stycznia 1919 r., Archiwum

1896, 5. 125-126. Wydawnictwa Zakladu Narodowego im. Ossolin-
[35] [Pierwsza w kraju ulepszona fabryka ksiag skich i Muzeum im. Lubomirskich. Lwowska Nau-
handlowych i kopiowych szytych drutem], ,,Kurie-  kowa Biblioteka im. W. Stefanyka, Oddziat Rgko-
rek Warszawski i Drukarski” 1903 nr 3-4, s. 6. pisow, Zespot (fond) 21: Personalia pracownikow
[36] Protokét odebrania stanu introligatorni od Wydawnictwa, drukarni i ksiegarni ZNiO 1913-

p. Kazimierza Legezynskiego przez p. Emila 1939, Tom 1, k. 252-253.
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do falcowania opatentowal w 1847 roku Anglik
Thomas Birchall. Amerykanski patent na fal-
cerke nozowa Smytha nadano w roku 1849. Na
Wystawie Swiatowej w Londynie w 1851 roku
maszyne wlasnej konstrukcji przedstawil An-
glik Blake, a w roku 1861 do grona wytwdrcow
falcerek dolaczyla szwajcarska firma Martini.
Pierwsze maszyny do zlamywania arkuszy mia-
ty konstrukcje nozowa, tj. tamanie nastepowato
od uderzenia metalowej listwy. Na szybsza
prace pozwalaly falcerki kieszeniowe, ktérych
opatentowany w 1900 roku wynalazek nalezy
do firmy Lang i Zander z Chicago®”. Introliga-
tornia Ossolineum posiadata dwie falcerki pro-
dukgji lipskiej firmy Kleim Ungerer.

Do sporzadzania okladek stuzyly kle-
jarki, ktore walcem nadawaly klej na papie-
rowe lub pldcienne uzytki. Na ich bazie w 1900
powstalto urzadzenie przyspieszajagce monto-
wanie elementow okladek, opatentowane przez
J. Thommena z Bazylei*®. Kolejnym etapem
mechanizacji sporzadzania okladek byto wpro-
wadzenie tarczowych nozyc, stuzacych do au-
tomatycznego krojenia arkuszy tektury na pasy,
a nastepnie na pozadanej wielko$ci uzytki. Pro-
ces mechanizacji oprawy dopelnita maszynado 18, Nozyce tarczowe do krojenia
zawieszania, czyli wstawiania blokow ksigzek  tektury
w gotowe oktadki. W zalozonej w 1912 roku
przy Iwowskim Ossolineum introligatorni fabrycznej pracowaly wszystkie wspom-
niane maszyny: nozyce tarczowe Krausego, klejarka firmy Brehmer, maszyna do spo-
rzadzania okladek oraz maszyna do zawieszania blokéw pochodzaca z londynskiej
fabryki Smyth-Horne®°.

Monotonne zajecie tworzenia kompletow skladek (zbierania) zostalo zau-
tomatyzowane przez zastosowanie tasmy transportowej, na ktdrej poszczegdlne
osoby kolejno ukladaty po jednej sktadce. Z czasem miejsce robotnic zajely zmecha-
nizowane zasobniki, automatycznie podajace po jednej sktadce. Caly komplet
urzadzen zestawiony i schynchronizowany tworzyt tasme produkcyjna, tzw. linie
potokowsa oprawy twardej. Produkcja potokowa byta najwazniejszym elementem
propagandowym gospodarki socjalistycznej w branzy introligatorskiej i organi-

[37] A.Furler, Der Buchbinder..., dz. cyt., s. 92-93; [38] A. Furler, Der Buchbinder..., dz. cyt.,s. 95,

Falzmaschinen, [w:] Buchbinder-Lexikon. Doku- Polygraph-Maschinen fiir Papier und Druck. Ge-
ment elektroniczny http://www.schmedt.com/ schichtliches — Gegenwiirtiges, Leipzig 1955, poz.17.
normal.asp?pageid=671, dostep 15.12.2012. [39] Introligatornia przy Zakladzie Nar. im. Osso-

linskich, dz. cyt.
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zowano ja od 1950 roku w nowoczesnych introligatorniach
panstwowych.

W powojennych panstwowych zakladach tworzono
takze zmechanizowane linie oprawy broszurowej. Rodowdd
tej technologii wywodzil si¢ z pomystu, by karty ksigzek
taczy¢ samym tylko klejem, bez zszywania. Zaréwno w in-
troligatorstwie polskim, jak i obcym spotykamy szereg
dawnych, dziewigtnasto-, a nawet osiemnastowiecznych
drukow akcydensowych, przeznaczonych do krétkotrwa-
tego uzytku, oprawionych broszurowo, ktérych bloki je-
dynie sklejono. Taka forma oprawy byla dla nich przewi-
dziana juz w fazie druku, skladki w nich sg 2-kartkowe,
zatem wszystkie karty zetknely sie z nalozonym na grzbiet
klejem. Dla lepszej penetracji kleju w glab grzbietu, byt
on w paru miejscach nacinany“®. Podstawowy problem
stanowilo opracowanie receptury kleju silnego, trwalego,
a jednoczesnie elastycznego. Od roku 1880 stosowano mieszanke kleju kostnego
z gliceryna oraz kleje kauczukowe, byly one jednak niezbyt trwate i po pewnym cza-
sie kruszyly sie. Skutecznym klejem do oprawy bezszyciowej okazal si¢ wynaleziony
w latach 30. XX w. syntetyczny klej dyspersyjny. Jego mankamentem byto wydluze-
nie procesu schniecia do ok. 20-30 minut*!. Szerokie zastosowanie tej technologii
umozliwito dopiero zastosowanie bezrozpuszczalnikowych klejow topliwych, ktore
mialo miejsce w latach powojennych. Pierwsze maszyny przemystowe do oprawy
klejowej zaoferowata amerykanska firma T.W. & C.B. Sheridan Company w 1895
roku. W roku 1925 Ernest Lumbeck opatentowal maszyne ,,karuzelows” dziatajaca
w cyklu rotacyjnym*2.

Druga technologia przeznaczona byta dla wydawnictw cienszych, o objetosci
nie przekraczajacej 64-stron (4 skladki). Stuzyly do tego maszyny zbierajaco-szyjace,
dla swej diugosci zwane ,,krokodylami”. Zastosowano w nich tasme zbierajaca, jed-
nakze skladki kompletowano nie w stos, lecz wkladajac jedna w druga. Na koniec
bylty zszywane drutem przez grzbiet (zeszytowo). Urzadzenia tego rodzaju firma
Braci Brehmer produkowata juz w okresie miedzywojennym. Nie natrafiono na slad,
by juz wtedy trafily do polskich zakladéw jakiekolwiek automaty do oprawy
broszurowej, wyposazono w nie dopiero PRL-owskie kombinaty poligraficzne.

Obok tych gtéwnych maszyn w zakladach introligatorskich pojawito si¢ wiele
urzadzen pomocniczych. W kazdym niemalze zakladzie stangta bigéwka - urza-
dzenie, ktore wyciskalo rdwng lini¢ ulatwiajacg zatamanie kartonowych oktadek
lub pudetek; po wymianie listwy roboczej maszyna mogta dziata¢ jako rycowka,
nacinajgca miejsce zalamania lub perforéwka, tworzaca dziurkowana lini¢ utatwia-
jaca oderwanie cze$ci kartki. Specjalne nozyce z uko$nie zamontowanym nozem

19. Maszyna
do zawieszania blokéw

[40] W ten sposob wydrukowano i oprawiono [42] A. Furler, Der Buchbinder..., dz. cyt. s. 96-98;
Zdanie sprawy z dziatati Warszawskiego Towarzy- Klebebindung, [w:] Buchbinder-Lexikon. Dokument
stwa Dobroczynnosci za rok 1855, Warszawa 1855. elektroniczny http://www.schmedt.com/normal.

[41] M. Zajkowski, Poczgtki i rozwdj..., dz. cyt. asp?pageid=676, dostep 15.12.2012.
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pozwalaly na wykonywanie oktadek ze $cigtymi (sfazowanymi) kantami. Wypala-
nia rowka dokonywano maszynka ogrzewang gazem. Prasy o réznych rozwigza-
niach konstrukcyjnych wykorzystywano do prasowania sktadek, $ciskania grzbie-
tow, oporkowania, prasowania gotowych ksigzek. Obijaczka - urzadzenie z belka
poruszajacg si¢ ruchem kolebkowym - pozwalala na sprawne i rowne wyokraglanie
grzbietéw. Nie miala powodzenia w polskim introligatorstwie maszynka do nabi-
jania oporka, ktéry powstawal, gdy walec o prazkowanej powierzchni przeciggano
przez zaprasowany grzbiet; tymczasem w Anglii oporkowano wigkszo$¢ opraw prze-
mystowych.

Niektore firmy zaopatrywaly si¢ w przypominajgce magiel walcarki, ulatwia-
jace prasowanie duzych, cienkich uzytkéw (np. tektur sklejanych z kilku warstw);
maszyna ta, nazywana tez ,wyzymaczka” byla najstarszym wynalazkiem wsrod
maszyn introligatorskich, zostala skonstruowana w Anglii w 1823 roku*3. Do za-
kresu robdt introligatorskich doszto sztancowanie, czyli wycinanie uzytkéw o roz-
maitych, czasem fantazyjnych ksztaltach; pierwotnie wykonywano je w prasach do
zlocenia, pdzniej takze na maszynach drukarskich lub specjalnych, bardzo silnych
prasach kolankowych. Firmy produkujace galanteri¢ papierniczg zaopatrywaly sie
w automatyczne maszyny, ktore wycinaly, sktadaly i sklejaty koperty. Pierwsza taka
maszyne skonstruowali w roku 1844 Hill i Warren de la Rue; koperciarki osiggaly
wydajnoéé 20-25 tysiecy kopert dziennie*4.

Wraz z podjeciem przez introligatoréw wytwarzania ksigg handlowych, przy-
datnym urzadzeniem stala sie liniarka. Maszyna do liniowania papieru jest wlasci-
wie urzadzeniem o charakterze drukarskim, lecz ze wzgledu na zupelnie inng
technike dzialania i specyficzng funkcje drukarnie nie zajmowaly sie tym rodzajem
druku. Pozostawialy ten segment rynku poligraficznego introligatorniom, ktdre
z poliniowanego papieru wykonywaly zeszyty i ksiegi buchalteryjne. Maszyna do
liniowania papieru byta wynalazkiem angielskim, w latach 40. XIX wieku do War-
szawy pierwszy sprowadzit jg i rozpropagowal introligator Wilhelm Kreusch*°.

Ponadto konstruowano coraz wiecej drobnych narzedzi i urzadzen. Jednym
z nich bylo narzedzie przypominajace nozyczki, a pomagajace w wycinaniu sko-
rowidzow*®. Mate gilotynki o wygietym okraglo ostrzu (rodzaj sztancy) stuzyty do
zaokraglania rogéw okladek oraz blokéw ksigzek. Dziurkaczy lub wiertarek uzy-
wano w produkcji albumdéw zwigzywanych sznurkiem lub laczonych nitami.
W wytworniach galanterii zadomowila sie izownica reczna (przypominajaca obcegi)
lub stolowa, pozwalajaca na zaktadanie metalowych ,,oczek” wzmacniajacych dziurki
w kartonowych teczkach. Mozolne podcinanie (,,szarfowanie”) skory przyspieszyly
specjalne aparaty, a w miejsce recznego marmurkowania brzegow kart zastosowano
walce, ktorymi nanoszono zylkowy wzorek.

[43] J. W. Rogers, The Rise of american..., dz. cyt., [45] W.Kreusch, Maszyna angielska pospieszna do
s. 145, il. 41. rubrykowania i liniowania papieru, ,Gazeta Hand-
[44] Historia koperty, ,Gazeta Przemystowo-Rze- lowa i Przemystowa” 1845, nr 95, s. 2.

mieslnicza” 1898 nr 4 s. 27-28. [46] Nowe przyrzqdy do wycinania alfabetow

w skorowidzach, ,Gazeta Przemystowo-RzemiesIni-
cza” 1892 nr 21 s. 164-165.
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Inwentarze spisujace zasob warsztatow introligatorskich z pierwszej polowy
XIX wieku wykazywaly jedynie narzedzia reczne. Na przelomie XIX/XX wieku
w zakladach pojawily sie maszyny specjalistyczne. Zakup maszyn stanowil duze wy-
zwanie finansowe, mniejsze zaklady mogly pozwoli¢ sobie jedynie na urzadzenia
mniej kosztowne. Wielkie zaklady rzadko byly tworzone przez rzemieslnikow, ra-
czej przez wydawcow, drukarzy (lub z ich finansowym wkladem), ktdrzy inwestowali
ogromne sumy. Na poréwnanie wartosci poszczegélnych urzadzen pozwala inwen-
tarz introligatorni Ossolineum i odnotowane w nim ceny kupna (wyrazone w koro-
nach austriackich)*”. Do tafiszych maszyn nalezaly zszywarki blokowe z napedem
recznym, ich warto$¢ wynosita 400-800 koron. Warto$¢ recznej krajarki nie prze-
kraczata 1000 koron, podobng warto$¢ miala prasa do ztocenia. Wieksze, mecha-
niczne maszyny do szycia, do krojenia i do tloczenia kosztowaty 2—4 tysiace koron.
Koszt falcerki to 6-7 tysiecy koron. Najkosztowniejszymi urzadzeniami byly auto-
maty do wykonywania oktadek oraz do faczenia okladek z blokiem (zawieszania),
ich cena przekraczata 15 tysiecy koron.

Zaopatrzenie w urzadzenia introligatorskie

Na rynku warszawskim istniato kilka firm handlujacych urzadzeniami polig-
raficznymi, ale najwigksza i najwazniejsza byl Specjalny Sklad Maszyn, Przyboréw
Drukarskich, Litograficznych i Introligatorskich Jakuba Fajansa, powstaly w 1866
roku. Poczatkowo Fajans zajmowal si¢ takze wykonywaniem maszyn, z czasem jed-
nak przewazyla dzialalnos¢ handlowa; maszyny sprowadzal gtéwnie z Niemiec
i Francji. Na zorganizowanej w 1897 roku w Warszawie Wystawie Introligatorskiej
firma Fajansa zdominowala ekspozycje, urzadzajac imponujacy pokaz najnowo-
cze$niejszych w owym czasie maszyn: do szycia drutem, do tloczenia i ztocenia okta-
dek, do cigcia papieru, nozyc do tektury oraz falcerek z fabryk Karola Krausego oraz
Preusse & Co. (Lipsk), Foerste & Tromm (Berlin), Cartonage Maschinen (Drezno).
Firma Fajansa dziatala przez 60 lat i odegrala wielka role w unowocze$nianiu pol-
skiego introligatorstwa. Dzigki aktywnej reklamie i stalej dostepnosci maszyn za-
opatrywalo sie w nie wiele zakladéw. W roku 1925 informowano, ze do owej chwili
firma sprowadzita do polskich zaktadéw 2600 maszyn z fabryki Krausego (gilotyny,
prasy do ztocenia) oraz 1250 maszyn Brehmera (zszywarki i falcerki)?*s.

W latach miedzywojennych jedng z najwazniejszych firm wyposazajacych
zaklady drukarskie i introligatorskie byto warszawskie Biuro Techniczne ,,Grafika”
Albina Pieczarskiego. Nie tylko sprzedawano tam maszyny, lecz takze podejmowano
sie kompletnego wyposazania zakladéw oraz przyjmowano uzywane maszyny, ktore
byly remontowane i nastgpnie odsprzedawane.

Wytwarzaniem, remontem i sprzedazg artykuléw introligatorskich, maszyn,
narzedzi, utensyliéw i materiatéw zajmowalo sie wiele warsztatdw mechanicznych,

[47] Introligatornia przy Zakladzie Nar. im. Osso-  nr 46 s. 367; Katalog wystawy introligatorskiej, War-
linskich, dz. cyt. Reprodukcja dokumentu w zalacz-  szawa 1897; ,,Przemyst Graficzny” 1925, nr 11/12,
niku. oktadka s. 3.

[48] [Pan Jakob Fajans zalozyt w Warszawie fabry-

ke...], ,Gazeta Przemyslowo-Rzemie$lnicza” 1875
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20. Ekspozycja maszyn na Wystawie Introligatorskiej w 1897 roku

hurtowni, sklepow, dzialalnos¢ takg prowadzito takze wiele zakladéw introligator-
skich. Z prezniejszych firm pozawarszawskich nalezy wymieni¢ 16dzki zakltad Zyg-
munta Terakowskiego oraz poznanski Przestawskiego i Cierniaka®®.

Jednak najwigkszym przedsiebiorstwem handlowym w latach miedzy-
wojennych byla warszawska firma Jana Siudeckiego. Sklep materialéw pismien-
nych i artykuléw introligatorskich zostal zatozony w 1918 roku. Firma rozwijala sie
i w roku 1930 zostata otwarta hurtownia, zwana ,,Centralg”. Siudecki byt kupcem
kreatywnym, we wlasnej wzorcowej introligatorni wypracowywat modele narzedzi
i maszyn. Urzadzenia ktérych produkeje zlecal, sprzedawal pod wtasng marka. Ka-
talogi asortymentu dowodzg, iz introligatorzy mogli zaopatrzy¢ sie w firmie we
wszystkie potrzebne materialy i narzedzia. Sprzedawano najrozmaitsze rodzaje tek-
tur, kartondéw, ptocien, skdr, papieréw, w tym papierdw barwionych; wszelkie na-
rzedzia i utensylia, szereg maszyn. Obstugiwano zaréwno wielkie zaktady, do ktorych
wysylano cale wagony materialow, jak i klientéw indywidualnych, takze introliga-
torow-amatorow. Ci ostatni mogli kupi¢ nawet jeden arkusik papieru czy kawatek
plotna lub kapitalki, tekture przycinano na ich zadanie na okreslone formaty, udzie-
lano porad warsztatowych. Firma Siudeckiego brata udzial w Targach Poznanskich
oraz Targach Wschodnich we Lwowie, sponsorowala warszawska Szkole Przemystu

[49] Reklamy w ,,Polskiej Gazecie Introligator-
skiej”, ,Wiadomosciach Graficznych’, ,,Grafice Pol-
skiej”, ,Przemysle Graficznym”
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21. Reklama firmy Siudeckiego
zaprojektowana przez K. Witkowskiego

Graficznego, w rewanzu jeden z uczniéw — K. Witkow-
ski zaprojektowal plakat reklamowy, ktéry opubliko-
wano w szkolnym wydawnictwie®°.

Eksploatowane w warszawskich introligatorniach
urzadzenia i maszyny nie pochodzily wylacznie z im-
portu. Kilka warszawskich fabryk mechanicznych pro-
dukowato tego rodzaju asortyment. Na warszawskiej
Wystawie Introligatorskiej w 1897 roku nozyce wlasnej
produkcji prezentowal J. Zawadzki. Fabryka robot me-
chanicznych i $lusarskich EA.E. Quaas przy ul. Sliskiej
36 oferowala prasy, nozyce i gilotyny, Fabryka Maszyn
i Warsztaty Mechaniczne Engel & Vogt wytwarzala, po-
$réd innych, maszyny introligatorskie, m.in. gilotyny,
podobnie jak Wytwoérnia Maszyn Drukarskich i Introli-
gatorskich Braci Berent i Fabryka Maszyn Introligatorskich Henryka Bersego. Me-
talowe prasy produkowata fabryka Wactawa Matyszkiewicza®!.

Organizacja pracy w introligatorniach przemystowych

Upowszechnienie si¢ seryjnej oprawy ksigzek, wykonywanej na zlecenie ksie-
garza lub wydawcy znaczaco odmienilo prace w introligatorstwie. Wprawdzie praca
seryjna, masowa, od dawna miala miejsce przy wstepnej obrébce drukéw - ich fal-
cowaniu, kompletowaniu, broszurowaniu, jednak zajecia te nie wymagaly specjal-
nych warunkow, wystarczaty odpowiednio duze stoly, miejsce do rozkladania dru-
kéw oraz sprawne rece pracownikow. Sukces masowej oprawy twardej umozliwito
zastosowanie technologii oprawy wklejanej (teczkowej), wymyslonej przez Alexis-
-Pierre Bradela w koncu XVIIT wieku. W technologii tej, odmiennie od dawniej-
szego sposobu oprawiania ksigzek, okltadki sporzadza si¢ osobno i dopiero w kon-
cowej fazie, juz po wykonaniu dekoracji, taczy sie z blokiem. Dzigki temu dekoracje
mozna wykonywa¢ maszynowo na plaskich potfabrykatach>2.

Poczatkowo oprawy seryjne wykonywano w sposob nie réznigcy sie zasadni-
czo od oprawy indywidualne;j. Ksigzki oprawiano po kolei, egzemplarze recznie zszy-

[50] (jp), Z otwarcia ,,Centrali” J. K. Siudecki warsztatach metalowych Siudeckiego, zapewne

w Warszawie, ,,Polska Gazeta Introligatorska” 1930 zlecal on wykonanie narzedzi obcym zaktadom.

nr 2 s. 24-27; Cennik. J. K. Siudecki, Warszawa [51] Katalog wystawy introligatorskiej, 1897;

1924; J. K. Siudecki. Katalog Nr 3, Warszawa 1929; »Gazeta Przemystowo-Rzemie$lnicza” 1889, nr 8,
Heleny Karpitiskiej zycie poswiecone ksigzkom, s. 64, 1928, nr 21, s.12; Kalendarz Warszawski 1901,
Cieszyn 1979, s. 11; ,Rocznik Szkoly Przemystu k. nlb. 7; Kalendarz Vademecum A. Bukatego na

Graficznego im. Marszatka J. Pilsudskiego w War- 1914 1., s. 40; Polen - Polska. Ksigzka adresowa dla
szawie” 1933-34; w zbiorach Muzeum Drukarstwa  przemystu, handlu i rolnictwa, Berlin-Warschau
Warszawskiego znajduja si¢ liniaki (filety), na kto- ok. 1917, 5.103.

rych wygrawerowano nazwisko Siudeckiego (MD [52] L. Brade, E. Winckler, Das illustrierte Buch-
2335/1-4/T, MD 2336/T). Brak danych o wlasnych binderbuch, Leipzig 1860, s. 157.
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wano, oklejano, obcinano, oprawiano, wytlaczano - tyle tylko, ze robiono to wigk-

szg ilos¢ razy.
Raz - opowiada p. Jahoda - zaszedl niestychany w dziejach introligatorstwa wypadek.
Wierzbicki dostal zamoéwienie na oprawe az 1000 ksigzek szkolnych, w ptétno z Slepymi
wyciskami. O tak duzej robocie nigdy nie styszano, robiono ja wiec systemem codzien-
nym, a wiec sortymentowym. Przede wszystkim po obcieciu ksiazek pokazalo sie, ze kazda
ksigzka ma inny format, Ze za$ tektury krajano nozem recznym przy linii, wigc numero-
wano tektury do kazdej ksiazki z osobna. (...) Po zlozeniu napisu na okladke pokazalo sie,
ze braknie kilku liter, trzeba je skad$ pozyczy¢. (...) Wreszcie oktadki gotowe, tylko... trzeba
byto jeszcze z ,winkielaka” dobi¢ recznie brakujace 3 litery. Tak wygladata pierwsza ma-
sowa robota®.

Tradycyjne ,,sortymen-
towe” oprawianie ksigzek prze-
biegato w ten sposob, ze kazdy
pracownik otrzymywat do zrea-
lizowania pewng partie ksigzek
i wykonywal sam wszystkie
prace po kolei. Natomiast se-
ryjne wykonywanie opraw wy-
magato podzialu procesu tech-
nologicznego na etapy i po-
wierzenia ich realizacji odpo-
wiednim pracownikom wedtug
specjalno$ci. Dzigki temu prace
prostsze mogli wykonywac pra-
cownicy o nizszych kwalifi-
kacjach i nizej opfacani, za§  22. Warsztat introligatorski ok. 1870
specjalistow od trudniejszych
zadan mozna bylo lepiej wykorzysta¢ do sporzadzania wigkszej liczby produktow.
O ile w pierwszej grupie pracownikéw znajdowali si¢ niewykwalifikowani lub przy-
uczeni robotnicy, w tym liczny zastep kobiet i pracownikéw mlodocianych (takze
ucznidéw), to grupe drugg stanowili czeladnicy, a nawet rzemie$lnicy z tytutem
mistrzowskim. Podzial zadan umozliwial zastosowanie maszyn, ktdre zastepowaly
prace reczna i zwiekszaly wydajnos¢.

Na wyglad oprawy zawsze skladaly sie: oczekiwania klienta, mozliwosci
materialowe i technologiczne zakladu oraz zdolnosci i umiejetnoéci introligatora.
W procesie oprawy wydawniczej introligator stawal sie realizatorem dokladnie spre-
cyzowanych zaméwien. Scisle ustalano z klientem rodzaj materialéw oklejkowych,
wyklejkowych i kapitalki, rodzaj szycia i oprawy, introligator otrzymywat takze
wzor do zdobienia albo nawet gotowe klisze, zaprojektowane przez profesjonalnych
grafikow, malarzy czy architektéw>*.

[53] A. Semkowicz, O tradycji zawodowej, dz. cyt.
[54] E. Schréder, Druk ksigzek i czasopism, Poznan
1938, s. 258-261.
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23. Falcowanie reczne w introligatorni naktadowej ok. 1890

Poczatki oprawy wydawniczej i industrializacji introligatorstwa datuja sie
na lata 20. XIX wieku i mialy miejsce w Anglii i Ameryce. Jednak do przemian
na polskim rynku wydawniczym przyczynily si¢ osrodki niemieckie, Berlin, Wie-
den, a przede wszystkim Lipsk — centrum handlu ksigzka z tradycja siegajacg XVI
wieku. Tu w 1825 roku powstata organizacja ksiegarzy-wydawcdw Borsenverein fir
den Deutschen Buchhandel, ktéra wspierala postep techniczny w branzach stuza-
cych produkgji ksigzki: w drukarstwie, technikach ilustracyjnych i introligatorstwie.
W latach 40. XIX wieku wprowadzila, jako standard, handel (takze hurtowy) opra-
wionymi egzemplarzami ksigzek. Obowiazujace na terenie Krolestwa Saksonii
tradycyjne prawo cechowe hamowalo rozwoj przemystu. Sytuacje zmienilo wigcze-
nie w roku 1871 Saksonii do Rzeszy Niemieckiej i wprowadzenie pruskich rozwig-
zan prawnych gwarantujacych pelng wolnoé¢ dziatalnoéci gospodarczej (Gewerbe-
ordnung).

W Lipsku dzialaty fabryki produkujace maszyny introligatorskie. Tu od lat
czterdziestych do siedemdziesigtych XIX wieku powstato wiele duzych introliga-
torni fabrycznych: Juliusza Ferdynanda Bosenberga (1842), Juliusza Hagera (1844),
Heinricha Sperlinga (1846), J.R. Herzoga (1852), E. A. Endersa (1859), Gustawa
Fritzsche (1864), H. Fikentschera (1868), A. Kollnera (1871), F. A. Barthela (1872)
i spotka Hiibel & Denck (1875)°>.

Zaklady lipskie pracowaly nie tylko na potrzeby lokalnego ruchu wydawni-
czego, lecz takze oferowaly swe ustugi zamiejscowym wydawcom. Dzigki duzym
mocom przerobowym, uzyskanym poprzez rozbudowe fabryk i wyposazenie ich
w nowoczesne urzadzenia napedzane silnikami parowymi, bogatej ofercie zdobni-
czej (duzemu zasobowi form do tloczenia), a takze obowigzujacym przepisom cel-

[55] H. Schaefer, Leipziger Verlagseinbdnde...,
dz. cyt,, 5. 147-157.
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nym oferowaly korzystne warunki cenowe
i dogodne terminy, a takze doskonale pre-
zentujace si¢ produkty, ktore przyciagaly
wielu edytoréw, w tym takze polskich.
W Lipsku oprawiali naklady swych edycji
polscy wydawcy: Hoesick, Unger, Gebeth-
ner i Wolff i inni. Jeden z nich, Ludwik
Fiszer tak opisywal kontakty z lipskimi in-
troligatorniami z poczatku XX wieku:

Nawigzalem tez wowczas kontakt z Dru-
karnia Narodowa w Krakowie. Drukowa-
lismy tam ksigzki dla dzieci i mlodziezy,
utwory beletrystyczne oraz monografie
artystyczne. Plansze kolorowe do tych wy-
dawnictw zakupywalem w Londynie i wy-
sylalem do Lipska do introligatorni Hiibel
i Denck. Drukarnia Narodowa wysylala
tam z Krakowa druki ,,in crudo”. Introligatornia lipska z kolei wysytata do naszej filii
warszawskiej gotowe oprawione egzemplarze. Pomimo cla, ktére nalezalo placi¢ za opra-
wy, operacje te byly bardzo korzystne. Na calym terenie ziem polskich nie bylo mecha-
nicznej introligatorni, dlatego tez duzej ilo$ci lepszych opraw nie oplacalo si¢ wykonywaé
w kraju, tym bardziej ze wyzsze gatunki tektury i pldcien i tak trzeba bylo sprowadza¢
z zagranicy°®.

24. Druczek operacyjny
z firmy L. Miernickiego na ktérym
wyszczegolniono fazy oprawy

O samej za$ introligatorni Hiibel i Denck pisat Fiszer, iz ,miescila si¢ wowczas
w kilkupietrowym gmachu pomiedzy czterema ulicami i zaopatrzona byta w rewe-
lacyjne (...) maszyny”>’. Z innej relacji dowiadujemy sie iz w lipskiej introligatorni
Gustava Fritzsche pracowaly 102 prasy do zlocenia®®.

Organizacje introligatorni Juliusa Hagera opisal praktykujacy tam w latach
1906-1910 Aleksander Semkowicz:

Introligatornia J. Hager w Lipsku nie nalezy do rzedu najwigkszych, lecz zatrudniajac do
200 ludzi liczy sie do niewielkich introligatorni, pod wzgledem za$ wykonywania roboty
do pierwszego rzedu tychze. (...) Firma obejmuje parter i dwa pietra nie liczac sktadow
i magazyndw w piwnicy i na poddaszu, w podworzu znajduje si¢ procz tego hala motoréw
elektrycznych pedzacych wszystkie maszyny w pracowni. W parterze procz ubikacji biu-
rowych znajduje si¢ jeszcze obszerny sklad materialéw introligatorskich. Na pierwszym
pietrze znajduje sie wladciwa introligatornia i oddziat ztotnikow maszynowych, drugie za$
pietro zajmuja dziewczeta falcujace i szyjace ksigzki na maszynach, a takze oddzial przy-
gotowujacych ksigzki do szycia oraz robotnicy obcinajacy ksigzki na trzystronnych maszy-
nach do obcinania i brzegarze. W ogéle robota podzielona jest na trzy oddzialy, na ktérych
czele stoja werkmistrze. Pierwszy oddzial przygotowawczy (Vorrichter) przysposabia
ksigzke od poczatku az do szycia wlacznie, drugi oddziat (Beschneider, Schnittmacher
Fertigmacher) trudni si¢ dalsza robota az do wykonczenia ksigzki, trzeci za$ oddzial
(Deckenmacher, Pressvergolder) dostarcza poprzedniemu gotowe w wyciski i ztocenia za-

[56] L.Fiszer, Wspomnienia starego ksiegarza, War-  [58] M. Gorski, W interesie introligatoréw, ,Gazeta
szawa 1959, s. 21. Przemystowo-Rzemieglnicza” 1901, nr 10, s. 89-90.
[57] Tamze, s. 30.
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25. Introligatornia H. Sperlinga w Lipsku 1879

opatrzone teki. (...) Urzadzenie pracowni odpowiada wszelkim wymaganiom higieny
i techniki. Ogrzewanie centralne parg jest nie tylko dobrym s$rodkiem ogrzewajacym
w zimie, lecz nadaje si¢ gléwnie do ogrzewania kociolkéw z klejem, ktére umieszczone
w $rodku stotu, polaczone s z centralizacja parowa za pomoca matych rur, ktére polozone
w kotle z wodg, ogrzewaja wlozone w nim naczynia z klejem.>°

Obok oprawianych w Lipsku ksiazek wydawanych przez polskich edytorow
do polskich ksiegarn trafialy takze edycje polskich ksigzek wydawanych nakladem
lipskich firm Brockhausa, Breitkopfa, Teubnera, Rédera, Drugulina, Kéhlera, Gie-
secke & Devrient. Na skutek tego importu na krajowym rynku ksiegarskim poja-
wialy sie ksiazki w efektownych, bogato zdobionych oprawach, oferowane w niskich
cenach. Miejscowi introligatorzy, ktorzy nie do$¢, ze tracili potencjalne zlecenia, to
jeszcze zostali obwinieni za ten stan rzeczy, zarzucono im niedofestwo i chciwosé.

Jeden z ksiegarzy i wydawcow tutejszych nadestal nam zazalenie, na brak w Warszawie

odpowiednio uzdolnionych introligatoréw. Ksiegarz ten pragnac wydaé dzietko dla dzieci
w ozdobnej i zaopatrzonej w wyciski oprawie, na prézno poszukiwal introligatoréw, z ktérych

[59] W. Semkowicz, Zyciorys Aleksandra Semkowi- i korespondencji Aleksandra Semkowicza), maszy-
cza (z obszernymi cytatami z dokumentéw nopis, b.r., cz. I, s. 3-4, wlasno$¢ rodziny.
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jeden podjal si¢ nareszcie wykona¢ zamowienie, lecz za ceng znacznie wyzsza od zagraniczne;j.
Tym sposobem naktadca wystat zaméwienie do Lipska®®.

Ta drobna notka wydrukowana w 1886 roku wywotala srodowiskowa burze,
w ktorej introligatorzy dali upust swemu rozzaleniu. W imieniu $rodowiska wysta-
pit mistrz cechowy Franciszek Niedbalski, odpowiadajac:

Introligatorzy warszawscy nie wyréwnajg nigdy introligatorom lipskim, a to nie z powodu
nieudolnosci polskiego introligatora, lecz z winy warunkéw w jakich si¢ znajduja i z winy
naszych pp. ksiggarzy. Introligator warszawski, cho¢ ma réwniez glowe na karku jak nie-
miecki, nie moze tak ozdobnych wykonywa¢ opraw jakie wykonywaja niemcy, z powodu,
iz niemieckich popieraja wielkimi naktadami bardzo liczni ksiegarze niemieccy, oraz polscy;
za$ introligatoréw naszych, nie tylko ze nie popieraja niemcy, ale i nasi warszawscy.
Panowie ksiegarze warszawscy wolg wyszydza¢ introligatoréw swoich, zarzuca¢ im nieu-
dolnos¢ i wysyta¢ tysigce rubli niemcom (...) Gdy chodzi o ozdobne oprawy ksiazek,
potrzeba mie¢ ozdobne platy (grawerunki mosiezne), ktdre sa dos¢ kosztowne (takie platy
okladkowe kosztuja kilkadziesiat rubli). Jezeli takie platy sa gustowne, mozna je p. ksig-
garzowi na jednej zaledwie pokaza¢ robocie; na coraz innych ksigzkach zada on coraz
innych plat, ktore jak juz wiadomo duzo kosztuja. Takich ozdobnych opraw powierza nam
p- ksiegarz po wiekszej czeéci niewiele wigcej jak ok. 100 egz. naraz. (...)

Jezeli wiec p. ksiggarz nie da wigcej tego samego dzieta do oprawy, z powodu, iz ksiazki tej
w oprawie mato sprzedaje; lub tez co si¢ czesto zdarza, z powodu, iz pragnatby na nastep-
nej partii widzie¢ $wiezy grawerunek, i jezeli inni pp. ksiegarze zobaczywszy na oprawie
p. X. plate taka, dajac jaka robote, Zadaja takze innego deseniu grawerunku, pytam wiec
sz. czytelnika o bezstronne zdanie i obliczenie zyskow osiagnietych na tego rodzaju robo-
tach i w takiej ilo$ci? Widoczne tu jest ze p. ksiegarz zaptacil introligatorowi swojemu za-
ledwie tyle ile platy te kosztowaly (...) Do calosci jednak roboty introligatorskiej wliczy¢
jeszcze nalezy koszt materialéw innych, jak ptdtno, zloto, tektura itd. A Ze za takie 100 egz.
bierze si¢ 30-40 rubli, czy wigc oplacily sie platy skazane na lezenie bez dalszego uzytku,
czy oplacil sie material i robota przy takiej matej partii?

Inaczej rzeczy sie maja z wystawianymi introligatorami lipskimi. Introligatorzy owi opra-
wiajg wielkie naklady dla bardzo licznych ksiegarzy miejscowych, jak réwniez dla znacznej
czedci ksiggarzy calych wielkich Niemiec, co jeszcze nie dosy¢, bo oprawiajg naklady dla
wielu wydawcéw polskich. Niemiec wiec thucze raz kupionymi platami na kilkudziesieciu
tysiacach egz. dla swoich i zagranicznych ksiegarzy; introligator za$§ warszawski, nie znaj-
duje zajecia nawet u kilku ksiegarzy miejscowych. Ksiggarze nasi poznajomiwszy sie juz
z owymi krélami introligatorskimi, skwapliwie wysylaja do nich swoje naklady catymi
tysigcami, nam zas$ daja tylko z laski, daja tylko czastke naktadu i ttumaczg to sobie fatwo:
introligatora naszego mam tu pod reka, na zawolanie; jak sprzedam 50 lub 100 egz. to dam
drugie tyle, gdy z niemcami to si¢ tak fatwo zrobi¢ nie da.®!

W cytowanym artykule Niedbalski argumentuje, iz grawerowane formy do
tloczen zmuszeni sg introligatorzy sprowadzac z Niemiec,
gdyz u nas takich grawerni nie ma, i to dostaja nam si¢ czgsto gorsze, sfuszerowane, okle-

pane.(...) Grawerunki te wszakze, trzeba powiedzie¢, to nie bagatela, trzeba na nie wyrzu-
ci¢ kilka tysiecy rubli aby mie¢ jaki taki komplet®2.

[60] Nasze introligatorstwo, ,Gazeta Przemyslowo-  [62] Tamze; Rzeczywiscie, nie napotkano zadnego
Rzemieslnicza” 1886, nr 9, s. 70. ogloszenia miejscowej firmy oferujacej grawero-
[61] E Niedbalski, Kto winien, ,Gazeta Przemy- wane plakiety introligatorskie.

stowo-Rzemieélnicza” 1886, nr 14, s. 106-108.
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Introligatornie zajmujace si¢ seryjng oprawa ksiazek

Za pionierskie przedsiewzigcie na gruncie warszawskiej oprawy nakla-
dowej przyjmuje sie wykonywane w latach 1817-1830 w pracowniach Antoniego
Oehla, Jozefa Pukszty, a moze i innych introligator6w®?, oprawy kolejnych edycji
»Rocznika Wojskowego Krdlestwa Polskiego” na zlecenie Kwatermistrzostwa
Generalnego Wojska Polskiego. Opraw tych nie mozna okresli¢ mianem maso-
wych, bowiem pod wzgledem technicznym byly wykonywane i zdobione indywid-
ualnie, a poszczegdlne tomiki réznig sie od siebie szczegdtami zdobienia i techniki
wykonania.

Poczawszy od roku 1840 warsztat Karola Baginskiego wykonywal oprawy
nakladowe dwdch czasopism: ,Niezapominajki” oraz ,,Alleluja”®*. Wspotpraco-
wal takze z wydawcami Wzordw sztuki sSredniowiecznej, ktdrzy namawiali swych
klientow:

Serya Pierwsza nie powinna by¢ oprawiong sposobem zwyczajnym, ale raczej mieécic sie

w teczce w ksztalcie oprawy xigzkowej (jakie przysposabia znany zakfad introligatorski

P, Bagiriskiego, w patacu hr. St. Potockiego na Krakowskim Przedmiesciu)®°.

Poczawszy od lat 50. XIX wieku podjeto na szeroka skale wykonywanie opraw
nakladowych w zakladzie Adolfa Kantora, introligatora wyksztalconego w Anglii.
Najbardziej znanym jego przedsiewzigciem jest oprawa albumu Krélowie polscy.
Ta monumentalna oprawa zachowala si¢ do dzi§ w wielu egzemplarzach i mimo
uplywu lat, ktore musialy nadszarpng¢ nieco jej urode, budzi podziw i zaintereso-
wanie $rodowiska kolekcjonerskiego®®. Introligator zdawat sobie sprawe z ponad-
przecietnej wartosci swych prac, przekonywal o tym publicznos¢ w inseratach
prasowych:

Adolf Kantor, fabrykant wyroboéw Introligatorskich i Galanteryjnych w Warszawie, ulica
Elektoralna, Nr 755 zamieszkaly, poleca sie Sz. Publicznosci, oprawa Dziel Mickiewicza,
przez niego dokonana, powszechnie jest znang. Teraz podjal si¢ oprawy Galerii Krolow
Polskich wydania A. Dzwonkowskiego i spotka (A. Pecq). Ze sie wywiazal z przyjetego
zobowigzania w sposob zupelnie zadowalniajacy, kazdy przekona¢ si¢ moze w zakladzie
Litograficznym, ulica Miodowa Nr 4 (482) do wydawcédw Galerii Kréléw nalezacym.

Zaktad Wyrobdéw Introligatorskich i Galanteryjnych Adolfa Kantora przeniesionym zos-
tal do domu Wgo Grabowskiego po Nr 3 przy ulicy Miodowej. Podajac to do wiadomo-
$ci Publicznej, mam honor oswiadczy¢, ze rozwingwszy obszerniej mdj zaklad, wszelkie
powierzone mi roboty z ta sama jak dotad akuratno$cig i po jak najprzystepniejszych

[63] A.Birkenmajer, Rocznik Woyskowy Krélestwa  [66] . Bartoszewicz, Krélowie polscy, Wizerunki

Polskiego 1817-1830. Materiaty bibliograficzne, A. Lessera, Warszawa 1857-1860. Wydawnictwo
Krakow 1929; E. Pokorzynska, Warszawski warsztat ~ ukazywalo si¢ w zeszytach, komplet - 15 zeszytow
opraw empirowych Antoniego Oehla, ,Roczniki kosztowat 25 rubli srebrem. ,,Egzemplarz ozdobnie
Biblioteczne” t. 48: 2004, s. 83-106. oprawiony ze ztoconymi brzegami sprzedaje si¢
[64] Swiadcza o tym zachowane, powtarzajace sie za rs. 33”. Zob. Katalog dziel, muzykalii i litografii
egzemplarze opatrzone sygnaturg introligatora. tak komisowych jak i nakladowych Ksiggarni Pol-
[65] Prospekt na drugg serie Wzoréw Sztuki Sred- skiej A. Dzwonkowskiego i Spétki, Warszawa 1861,
niowiecznej i z epoki Odrodzenia po koniec wieku s. 67.

XVII, w dawnej Polsce, wydawanych przez A. Prze-
zdzieckiego i E. Rastawieckiego, Warszawa 1855.
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cenach uskuteczniac bedeg. (...) O dobroci moich opraw Publicznosé¢ przekonata si¢ z wy-
danych Kroélow Polskich Lessera, wigkszego formatu. Przy tej sposobno$ci nadmieniam,
ze obecnie oprawiaja si¢ takze Krélowie Polscy w mniejszym formacie, oraz wszelkie Xigzki
do Nabozeristwa z rozmaitymi okuciami®’.

W roku 1877 introligator Stanistaw Tannenbaum reklamowat sie, iz: ,,posia-
da maszyny pospieszne, przyjmuje roboty nakladowe”®8. Podobnie Franciszek
Kowalewski w roku 1881 donosit, Ze: ,wykonywa wszelkie roboty introligatorskie
i galanteryjne, oprawy w wigkszych ilosciach i calych nakltadow dziet zaklad jest
w moznosci wykonywa¢ po cenie niskiej z powodu zaopatrzenia si¢ w maszyny
pomocnicze”®°.

Pierwszoplanowg role w dziatalnos$ci na polu warszawskiego introligatorstwa
naktadowego odegral Jan Franciszek Puget. Cho¢ brak konkretnych informacji, wy-
daje sie, ze zawarl z wydawnictwem Gebethner i Wolff jaki$ uklad, ktéry pozwalat
mu inwestowac i rozbudowywac firme. Puget byt stalym introligatorem tego wy-
dawnictwa’®. Swoj zaktad kilkakrotnie przenosil, by w 1912 roku osigé¢ w specjal-
nie wybudowanym gmachu fabrycznym przy ul. Mariensztat 16. W poczatkowych
latach XX wieku zaktad zatrudniat ok. 25 robotnikéw, po przeniesieniu na Ma-
riensztat zostal powiekszony, liczba zatrudnionych wzrosta do 100 osoéb. Juz w po-
czatkowym okresie dziatalnosci warsztat wyposazony byl w trzy gilotyny, maszyne
do fazowania tektury, prasy do zlocenia, nowoczesne maszyny do szycia drutem;
park maszynowy zostal bardzo rozbudowany wraz z przeniesieniem zaktadu do
wlasnego gmachu fabrycznego”!.

Posrod firm pozawarszawskich na pierwszy plan wysuwaja sie krakowskie
zaklady Marcelego Zenczykowskiego i Karola Wéjcika. Zenczykowski juz w 1878
roku wyposazyl zaklad w nowoczesne maszyny lipskich firm Krausego i Beckerta.
Jako pierwszy na terenie Krakowa podjal oprawe nakladéw ksigzek. Zatrudnial
ok. 30 pracownikéw, w tym wysoko wykwalifikowanych czeladnikéw niemieckich.
Uczeni Zenczykowskiego, Karol Woéjcik stworzyt réwnie duza i nowoczesng firme.
Oba te zaklady wykonywaly oprawy bogato zdobione, z powodzeniem doréwnujace
niemieckim luksusowym oprawom wydawniczym”2.

W latach miedzywojennych na rynku oprawy nakladowej wyrdznit si¢ zaklad
Bolestawa Zjawinskiego, wspolpracujacy z wydawnictwem M. Arcta i Gtowna Ksie-
garnig Wojskowa. Zaklad wyposazony byt w szereg maszyn: 2 maszyny do szycia

[67] ,Kronika Wiadomosci Krajowych i Zagra-
nicznych” 1860, nr 89, s. 4; ,,Kurier Warszawski”
1861, nr 190, s. 967.

zostal do taniej roboty maszynowej..”. Zob.
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introligatora z Francji, ktdry zresztg zaciagniety

[68] Warszawski rocznik adresowy firm handlo-
wych, przemystowych i rekodzielniczych, Warszawa
1877,s.76.

[69] Tamze 1881, dzial reklam s. 99.

[70] By¢ moze uwaga Jana Lorentowicza dotyczy
wlasnie jego osoby: ,,Gdy firma wydawnicza
Gebethnera i Wolffa zapragneta sprzedawac nie-
ktore ksiazki w oprawie, zmuszona byla sprowadzi¢

J. Lorentowicz, Nasze introligatorstwo, dz. cyt., s. 1.
[71] Ksiega adresowa przemystu fabrycznego w Kré-
lestwie Polskim, Warszawa 1904-1909; O. Budre-
wicz, Sagi warszawskie. Trzecia seria, Warszawa
1983, s. 57-79.

[72] G. Schmager, Zenczykowski Marceli, [w:]
Stownik pracownikéw ksigzki polskiej, Warszawa—
16dz 1972, 5.1032-1033; G. Schmager, Wojcik
Karol, [w:] tamze, s. 988-989.



86

ELZBIETA POKORZYNSKA

ksigzek drutem, 2 niciarki i 2 zszywarki blokowe (tzw. tabedziowki), 3 gilotyny (naj-
pierw reczne, potem z napedem elektrycznym), 3 prasy do ztocenia”>.

Najwyzsza jakos$¢, poréwnywalng z wydawniczymi oprawami niemieckimi,
zaréwno jesli chodzi wykonawstwo opraw z wysokogatunkowych materiatow, jak
i wysoki poziom wzornictwa osiggaly produkty Introligatorni Artystycznej Wandy
Michalskiej. Firma ta byta powigzana z Ksiegarniag Wydawniczg Trzaski, Everta i Mi-
chalskiego, oprawiala jej wydawnictwa encyklopedyczne i serie edycji popularno-
-naukowych. Wyposazenie Introligatorni Artystycznej byto nowoczesne: od po-
czatku istnienia (1929) firma posiadala maszyne do szycia ksigzek ni¢mi, gilotyne,
2 prasy do zlocenia, obijaczke do zaokraglania grzbietéow. W koncu lat 30. zaktad
zatrudnial przeszto 60 0s6b”4.

Skale fabryczng osiagnely introligatornie specjalizujace sie¢ w produkcji ksiag
handlowych. Prekursorem na tym polu byt Wilhelm Kreusch, ktéry juz w 1845 roku
sprowadzit z Anglii maszyne¢ do liniowania papieru. Po jego $mierci fabryka stala
sie wlasnoscia Jozefa Le$niewskiego”®. Zatrudniata ok. 60 robotnikéw, byta wypo-
sazona 3 liniarki, 2 gilotyny, 2 zszywarki drutem, 2 prasy do ztocenia, 2 pary nozyc,
a nadto w 6 maszyn drukarskich”6. Do wiekszych firm nalezata Fabryka Ksigg Hand-
lowych i Biurowych Gabriela Majbauma, zatrudniajgca 25-30 robotnikéw. Majbaum
jako pierwszy w Warszawie stosowal maszyny do szycia drutem, byt takze przed-
stawicielem handlowym lipskiej firmy Brehmera produkujacej zszywarki’”. Pro-
dukcja ksiagg handlowych byla gtéwnym profilem wytwdrczosci zakladu Ludwika
Miernickiego. W koncu XIX wieku zatrudnial on ok. 20, pdzniej nawet 50 pracow-
nikéw. W sktad parku maszynowego fabryki Miernickiego wchodzily m.in. 2 ma-
szyny drukarskie (pdzniej 2 maszyny wielkoformatowe i 2 mate), 2 zszywarki
i 4 gilotyny. Ludwik Miernicki, a p6ézniej jego syn i spadkobierca — Wenancjusz,
mimo przejécia z rzemiosta na pole przemystu nie zerwali z cechem, przeciwnie,
obaj przez wiele lat zajmowali stanowisko Starszych Cechu Introligatorskiego”®.

Introligatornie dzialajace przy drukarniach

Zwiazki drukarstwa, edytorstwa i introligatorstwa byly $ciste od samych po-
czatkow, dla drukarzy dogodniejsza byta sprzedaz chocby zbroszurowanych drukéw

[73] E. Pokorzynska, Zjawiriski Bolestaw, [w:]
Stownik pracownikow ksigzki polskiej. Suplement
III, Warszawa 2010, s. 320-321; informacje uzyska-
ne podczas wywiadu z synem Boleslawa Zjawin-
skiego Zygmuntem, przeprowadzonego w 1990 r.
[74] Z. Zbyszewski, Kuznia ksigzki, ,,Przeglad Lite-
racki” 1930 nr 5/6 s. 4-5; Z. Krzyzanowski, Oprawy
artystyczne, tamze s. 6, toz. w ,,Polskiej Gazecie In-
troligatorskiej” 1930, nr 8, s. 115-116; Muzeum Dru-
karstwa Warszawskiego, sygn. neg. 0404: Zdjecie
zbiorowe pracownikéw Introligatorni Artystyczne;.
[75] Firma Le$niewskiego byla w latach miedzy-
wojennych czlonkiem ,,Stowarzyszenia Zaktadoéw
Graficznych’. Zob. Doroczne walne zgromadzenie

»Stowarzyszenia Zaktadoéw Graficznych” w Warsza-
wie, ,Przemyst Graficzny” 1929, nr 1-2, s. 2-3.
[76] Archiwum Panstwowe m.st. Warszawy, Star-
szy Inspektor Fabryczny Guberni Warszawskiej
sygn. 929: Akta kontroli fabryki Le$niewskiego;

M. Gorski, W interesie introligatoréw, ,Gazeta Prze-
mystowo-Rzemiedlnicza” 1901, nr 10, s. 89-90;

S. Lewandowski, Powstanie przemystu polig-
raficznego w Warszawie, ,Rocznik Biblioteki Naro-
dowej’, t. 9: 1973, s. 340.

[77] Pierwsza w kraju ulepszona fabryka..., dz. cyt.
[78] S.Lewandowski, Powstanie przemystu polig-
raficznego..., dz. cyt. s. 340; Ksigga adresowa prze-
mystu..., dz. cyt., 1904-1913.
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niz arkuszy in crudo. Sami zatem zajmowali si¢ oprawa ksiagg, badz tez zatrudniali
czeladnikéw introligatorskich. Na przeszkodzie temu procederowi stawaly cechy
introligatorskie, ktore mialy monopol na oprawianie ksigzek. Omijali go drukarze
majacy przywilej krolewski, inni zawierali z cechem ugodg, co wigzato si¢ z wno-
szeniem oplat. Tak postapil m.in. Piotr Dufour, w roku 1788 wykupit w cechu prawo
utrzymywania czeladnika introligatorskiego dla oprawy wtasnych drukéw”®. Nie-
kiedy znow drukarze probowali skrycie oprawia¢ ksiegi, zatrudniajac nielegalnie
tzw. partaczy, a wiec rzemies$lnikéw nienalezacych do cechu.

Nowoczesna ustawa przemystowa z 1816 rokud® wprowadzita w Krélestwie
Polskim wolnos¢ dzialalnosci gospodarczej, zlikwidowala cechowe monopole. Stad
od poczatku XIX wieku narastata tendencja do tworzenia przedsiebiorstw komple-
ksowych. Zwtaszcza drukarze chetnie tworzyli dzialy introligatorskie; zaobserwo-
waé mozna takze dgzenia do organizacji i porozumienia pomiedzy wszystkimi
sektorami produkgji i rozpowszechniania publikacji, jakimi byly ksiegarnie nakta-
dowe, drukarnie, rytownie, litografie, introligatornie i ksiggarnie sortymentowe®!.
Znaczna cze$¢ opraw nakladowych powstawala w introligatorniach funkcjonuja-
cych przy drukarniach czy wydawnictwach. Wlasciciel duzego przedsiebiorstwa
poligraficznego, dysponujac powaznym kapitalem i nie dokonujac sam ze sobg we-
wnetrznych rozliczen, elastyczniej podchodzit do kalkulacji kosztow. Operujac wy-
sokimi nakladami publikacji i majac zapewniong duzg skale robét, wiedzial, ze
material czy sprzet przyda sie w nastepnych edycjach i swobodniej decydowat sie
wen inwestowad. Inicjatywy rozwoju przemystu introligatorskiego przyjmowane
byty przez warszawskich pozytywistow z nadzieja:

Niektore pisma donosza, ze grono introligatoréw i kapitalistow zamierza otworzy¢ w War-
szawie fabryke opraw do ksigzek na szerszg skale. Inicjatorzy zamierzajg konkurowaé
z fabrykantami zagranicznymi, ktorzy jak dotad od wydawcow tutejszych stale miewaja
znaczne zamowienia. Oby sie ta pogloska sprawdzita jak najpredze;...52.

Istnienia matych warsztatow introligatorskich w dziatajacych wlatach 30.-40.
XIX wieku w drukarniach warszawskich Antoniego Galezowskiego, Onufrego Lat-
kiewicza i Drukarni Municypalnej dowodza materialy archiwalne: spisy inwentarza,
listy ptac®3. W drukarni Stanistawa Strabskiego, gdzie dziataly dwie maszyny po-
spieszne, znajdowat si¢ takze ,warsztat introligatorski, gdzie kilkanascie osdb zaje-
tych byto sktadaniem, zszywaniem i oprawg dziet wydrukowanych”®4.

[79] K. Swierkowski, Dufour Piotr, [w:] Polski teczne” t. 5:1961, z. 1-4, s. 318; Inwentarz Onufrego
Stownik Biograficzny, t. 5, Krakow 1939-1946, Latkiewicza 1838, Kancelaria A. Sikorskiego nota-
s. 450-451. riusza w Warszawie, Archiwum Pafstwowe m.st.
[80] Ustawa o zgromadzeniach, 1816. Warszawy sygn. 768, vol. 10 nr 419, k. 1-2; M. J.

[81] T. Sterzynski, Projekt organizacji ksiegarstwa Lech, Drukarnia Municypalna w Warszawie (1824
polskiego z czaséw Krolestwa Kongresowego, War- -1869), ,Rocznik Biblioteki Narodowe;j” t. 1: 1965
szawa 1930. s. 320-336.

[82] Sesja Zgromadzenia Introligatorow, ,Gazeta [84] K.W. Wojcicki, Drukarnia Stanistawa Strgb-
Przemystowo-Rzemieslnicza” 1897, nr 31, s. 253. skiego rok 1843-1854, ,,Bibliografia Krajowa” 1856,

[83] K. Swierkowski, Inwentarz Drukarni A. Gale- z.1,s.14-16; J. Rogala, Strgbski Stanistaw Jan, [w:]
zowskiego i komp. z R. 1834, ,Roczniki Biblio- Stownik pracownikow ksigzki polskiej, dz. cyt., s. 860.
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26. Introligatornia przy drukarni Jozefa Ungra

Introligatornia istniata w zakladach drukarskich Jézefa Ungra. W jubileu-
szowym, tysiecznym numerze ,, I'ygodnika Ilustrowanego” z 1878 roku zamieszczono
3 drzeworyty przedstawiajace wnetrza drukarni: zecernie, sale maszyn po$piesznych
oraz wlasnie introligatornie®>. Znajdowata sie ona, jak wskazuje widoczna na ilust-
racji konstrukeja dachowa, na najwyzszym pietrze zabudowan.

Jedna z wigkszych i nowoczesniejszych introligatorni fabrycznych dzialata
przy drukarni Samuela Orgelbranda. Na 160 os6b zatrudnionych w przedsiebior-
stwie ... przeszto 30 robotnikéw zajetych jest falcowaniem, broszurowaniem, w razie
potrzeby trwalszem ich oprawianiem”®. W roku 1874 nastapily inwestycje, zaku-
piono nowoczesne urzadzenia oraz utensylia (czcionki introligatorskie, klisze do wy-
tlaczania 0zdob itp.) sprowadzone z Lipska. Zatrudniono ok. 40 pracownikdw,
ktorymi kierowal sprowadzony takze z Lipska majster, biegly w wykonywaniu wy-

[85] ,Tygodnik Ilustrowany” 1878, nr 152 (1000), [86] E.H.Lewestam, O wynalazku i rozwoju sztuki
s. 340. Autorem tego drzeworytu byl Pawetl drukarskiej i o Zaktadach S. Orgelbranda w Warsza-
Boczkowski. wie, [w:] Kalendarz wydawany przez Warszawskie

Towarzystwo Dobroczynnosci na rok zwyczajny
1863, Warszawa 1863, s. 86.
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rafinowanych opraw wydawniczych®’. Drukarnia ta w roku 1919 przeszta w rece
braci Kozianskich. Posrod innych dzialow miata i introligatornie, wyposazong
m.in. w 3 gilotyny i 3 falcerki®.

Piotr Laskauer w latach 90. XIX w. rozbudowatl swg drukarnie, a przy niej
utworzyl duzg, nowoczesnie wyposazong introligatornie naktadows. Laskauer sze-
roko reklamowat si¢ na odbywajacej sie w 1897 roku wystawie introligatorskiej:

Laskauer i Babicki wlasciciele drukarni i introligatorni naktadowej, urzadzili na Wystawie

pogladowy wyklad oprawy ksigzek, na maszynach pomocniczych. Skladanie arkuszow,

szycie na maszynie drutem, obcinanie, ztocenie okltadek, przyciaga gromadki zaciekawio-
nych widzéw. Wzory opraw maszynowych, jakie firma przedstawita wykonane sg este-
tycznie, co $wiadczy¢ kaze, ze zaklad posiada wyspecjalizowanych fachowcéw®?.

Do$¢ enigmatyczne $lady wskazuja na istnienie duzej introligatorni dziata-
jacej przy wydawnictwie Biblioteka Dziel Wyborowych Saturnina Sikorskiego
i Franciszka Granowskiego. Byta to jedna z najwiekszych warszawskich drukarn
dzietowych. Posiadata wlasng stereotypig, drzeworytnie i chemigrafie, a nadto, jak
wskazuje wzmianka prasowa takze introligatornie:

(...) olbrzymie, jak introligatornia wydawcow ,,Biblioteki Dziel Wyborowych” (...), oprawie

maszynowej tejze samej ,,Biblioteki Dziet Wyborowych”, po 11 kop. od tomu w abona-
mencie (...), [wykonujgcej] 20.000 czy cho¢by 15.000 ksigzek identycznej oprawy®°.

W roku 1912 powstala introligatornia przy drukarni Zakladu Narodowego
im. Ossolinskich we Lwowie. Jej zadaniem byta oprawa naktadéw podrecznikow wy-
dawanych przez Ossolineum. Zaklad zatrudnial ok. 50 pracownikéw. W protokole
sporzadzonym w 1927 roku wyszczegdlniono 45 maszyn bedacych na wyposazeniu
introligatorni, w tym automat do zestawiania okfadek, do zawieszania blokdw, trdj-
noz, niciarke, wiele zszywarek drutem, krajarek, falcerek®!.

Znane warszawskie wydawnictwo Michala Arcta w roku 1925 wzbogacito si¢
o nowo wybudowany lokal, gdzie obok drukarni dzialala introligatornia. Fotografie
wnetrz zakladéw (takze introligatorni) zamie$cit Michal Arct junior w publikacji
Jak powstaje ksigzka®?. Na ilustracjach dostrzec mozna przestronne wnetrza zasta-
wione stosami drukéw oraz maszyny introligatorskie stuzace do prac masowych:
nozyce do tektury, gilotyne, falcerke oraz proste, jednogléwkowe maszyny do szycia
drutem. W warsztacie zatrudniano 11 introligator6w®>.

Jakub Mortkowicz, wlasciciel Towarzystwa Wydawniczego w Warszawie,
firmy edytorskiej specjalizujacej sie¢ w wydawaniu edycji artystycznych posiadat
wlasng ,,Drukarni¢ Naukowg”

[87] G.H., [Przy zaktadach panéw Orgelbran- [90] Introligatorka, List z miasta, ,Gazeta Przemy-
doéw...], ,Gazeta Przemystowo-Rzemieslnicza” 1875,  stowo-Rzemie$lnicza” 1898, nr 16, s. 125-126.

nr 46, s. 368. [91] ,Glos z dumg i chlubg ze$ introligatorem...” 100
[88] G. Schmager, Koziatiski Kazimierz oraz lat introligatorni w Ossolineum, [folder wystawy]
Kozianski Eugeniusz, [w:] Stownik pracownikow Wroclaw 1912; Introligatornia przy Zakladzie Nar.
ksigzki polskiej, dz. cyt., s. 457-458. im. Ossolinskich, dz. cyt.

[89] J. Bojanowska, Wystawa introligatorska, [92] Warszawa 1929. Autor byl wnukiem Michata
~Gazeta Przemyslowo-Rzemieslnicza” 1897, nr 23, Arcta, zalozyciela wydawnictwa.

s.182. [93] S. Arct, Okruchy wspomnieri, Warszawa 1962,

s. 227.
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27. Introligatornia Ossolineum w latach migdzywojennych

Kiedy po roku 1926 mdj ojciec postanowit uruchomi¢ i unowoczesni¢ drukarnie¢, pomy-
$lat takze o wlasnej introligatorni. Zeromski w prenumeracie, zaréwno broszurowany, jak
oprawny w granatowe piotno, szedt wtedy w ogromnych jak na owe czasy nakladach; pla-
nowane byly dalsze wydania zbiorowe Struga i Staffa. W jednopietrowej oficynce w tyle po-
dworza urzadzit wiec ojciec nowoczesng introligatorni¢. Na parterze pracowala
sprowadzona z Niemiec falcowka Bremmera, na gorze zainstalowano nowe maszyny do
szycia ni¢émi i drutem, do sztancowania, nowoczesng gilotyne do ciecia papieru. Do obstugi
tych maszyn stanal zespot pracownikéw zatrudnionych na stale przez wydawnictwo. Na
ich czele — wlasnie Grzybek, rudy, chudy, ruchliwy, kanciasty, miotat sie przy robocie jak
w ataku plasawicy. W tym matym warsztacie broszurowano i oprawiano w karton albo
w plotno wszystkie ksigzki drukowane na Starym Miescie, zszywano je i klejono®?.

Jak wiec wida¢, drukarnie dzielowe wprowadzaly we wlasnym zakresie me-

chanizacje podstawowych prac introligatorskich. Stusznie stwierdzit Stefan Lewan-
dowski: ,,Na poczatku XX w. nasilit sie proces mechanizacji produkcji poligraficznej,
w trakcie ktorego introligatornie, litografie, fotochemigrafie i odlewnie czcionek sta-
waly si¢ wydzialami kapitalistycznych przedsiebiorstw poligraficznych®. W okre-
sie miedzywojennym wiekszos¢ drukarn, zarowno wieksze jak i mniejsze, oferowato
peten kompleks ustug poligraficzno-introligatorskich.

[94] H. Mortkowicz-Olczakowa, Pod znakiem [95] S.Lewandowski, Poligrafia warszawska 1870~
ktoska, Warszawa 1962, s. 135-136; M. Mlekicka, 1914, Warszawa 1982, s.111.
Jakub Mortkowicz ksiggarz i wydawca, Wroclaw

1974, s. 34-36.
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W okresie powojennym, zwlaszcza od roku 1948, na fali tworzenia scentra-
lizowanej gospodarki planowej, odgérnie opracowano program przestawienia
introligatorstwa na pelng mechanizacje, usprawniajaca przebieg produkeji wy-
dawniczej. Oszacowano, ze objete programem cztery zaklady poligraficzne w pelni
zautomatyzowane, z wysoka przepustowoscia oraz 20 zakladéw o mniejszej wydaj-
nosci bedzie w stanie wykona¢ w sumie 53 miliony opraw rocznie®®. W roku 1950
zostaly otwarte trzy nowo wybudowane drukarnie Warszawy: Zaktady Graficzne
»Dom Stowa Polskiego”, Drukarnia im. Rewolucji Pazdziernikowej oraz Wojskowe
Zaklady Graficzne. Planowo, od fazy koncepcji i projektu po realizacje, tworzono
w nich wielkie dzialy introligatorskie i wyposazano w nowoczesne, wysoko wydajne
ciggi produkcyjne®”.

Oprawa wydawnicza

Do wieku osiemnastego w handlu ksiegarskim przewazata ksigzka w postaci
nieoprawionych arkuszy (in crudo) lub w sktadkach (seksternach). Wprawdzie
ksiegarze starali si¢ o to, by mie¢ w sprzedazy oprawione egzemplarze ksigzek,
wzbudzajace wigksze zainteresowanie klientéw niz druki, ktore nabywca musial
najpierw odda¢ introligatorowi do obrébki, a dopiero potem magt sie z nimi zapo-
znad, lecz dziatania te utrudniali introligatorzy, majacy cechowy monopol na sporza-
dzanie opraw®s,

Ksigzki w postaci oprawionych woluminéw, oferowane przez ksiegarzy
w dawnych wiekach nie odbiegaly formg od opraw wykonywanych na indywi-
dualne zlecenie: tomy zaopatrywano w drewniane lub tekturowe oktadziny i ob-
ciggano skorg, pergaminem czy barwnym papierem (takze jako oprawy poétskor-
kowe). Na przetomie XVIII/XIX wieku standardem stato si¢ sprzedawanie ksigzki
w postaci zbroszurowanej: sfalcowane arkusze prowizorycznie zszywano lub skle-
jano i ujmowano w papierowg okladke. Broszurowe okladki zaczeto z czasem
uzupelnia¢ o warstwe informacyjno-zdobnicza: drukowano na nich tytut dziefa,
czasem powtarzano cala zawarto$¢ karty tytutowej, nadruk umieszczano we wzo-
rzystej ramce®®.
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[96] E.Fethke, Masowa twarda oprawa, ,,Polig-
rafika” 1952, nr 2, s. 9-15.

[97] S.Lewandowski, Rozwdj introligatorni, ,Towa-
rzysz Pracy” 1965, nr 7, s. 8: ,,Introligatornia rozpo-
czeta prace w konicu roku 1950, tuz po zakonczeniu
obrad Swiatowego Kongresu Pokoju, ktéry odbyl
sie w halach produkcyjnych naszego zaktadu”;

F. Orzechowski, Jak montowalismy maszyny, [w:]
Wspomnienia drukarzy 1945-1955, Warszawa
1950, s.193-198. Kierownictwo introligatorni
Drukarni im. Rewolucji Pazdziernikowej objat
Jozef Bujarski, wybitny teoretyk introligatorstwa
przemystowego, zob. biogram [w:] 75 lat Okregu
Warszawskiego Zwigzku Zawodowego Pracownikéw
Poligrafii, Warszawa: ZZPP 1968, s.198.

[98] Eskalacja zadan doprowadzita w wieku
XVIII do wyniszczajacych wojen miedzy introliga-
torami a ksiegarzami w wielu miastach. Zob.

K. Roézycki, Summariusz krotkiego opisania praw...
Rekopis, ok. 1715-1730, Biblioteka Jagielloniska,
Rkp. 221; A.Kraushar, Ksiggarze warszawscy

i spory ich z introligatorami, Warszawa 1906;

J. Pachonski, Zmierzch stawetnych, Krakéw 1956,
s. 298-305.

[99] J. Dunin, Rozwdj cech wydawniczych polskiej
ksigzki literackiej XIX-XX wieku, £6dz 1982, 5.121;
J. Straus, Narodziny oktadki i oprawy wydawniczej,
[w:] M.i A. Ochalscy Dom Aukcyjny Okna Sztuki,
Aukcja 19 (169), Warszawa 2011, s. 242-255.
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28. Osiemnastowieczna ksiegarnia; wiekszo$¢ ksiazek w postaci nieoprawionych arkuszy

Wirod ksiegarskich opraw twardych wykonywanych na poczatku XIX wieku
wyrozni¢ mozna dwa zasadnicze rodzaje. W pierwszym tekturowe okladziny okle-
jano tym samym zadrukowanym arkuszem papieru, ktory stuzyl w innych egzem-
plarzach za broszurows, migkka okltadke. Typ drugi to oprawa w barwny glansowany
papier, ze ztoceniami, wzorowana na luksusowej oprawie indywidualnej. Oba te ro-
dzaje oprawy wydawniczej przetrwaly przez caly XIX wiek, ulegajac pewnej ewolu-
cji. Mniejszym zmianom podlegata oprawa pierwszego rodzaju, z czasem zasada
stalo si¢ konstruowanie okladki z mocniejszym, ptéciennym grzbietem (oprawa pot-
pldécienna). Oklejki czgsto zdobiono barwnymi ilustracjami. Oprawa tego rodzaju
byta stosowana do ksigzek przeznaczonych dla dzieci, do podrecznikéw szkolnych,
stad tez byta niekiedy okreslana mianem ,,oprawy szkolnej”. Pod wzgledem iloscio-
wym dominowala zaréwno w ofercie ksiegarskiej, jak i w pracach realizowanych
przez warsztaty introligatorskie.

Wariant drugi, luksusowy, wykonywany byt nie tylko z barwnego papieru, ale
tez ze skory, a wreszcie z jej imitacji, jaka miato by¢ ptétno introligatorskie, zwane
plotnem angielskim lub tez ,kaliko”. Do wariantu tego zaliczy¢ tez mozna oprawy
potskorkowe z oklejkami ptdciennymi, dobranymi pod wzgledem barwy i faktury do
uzytej na grzbiecie skdry. Zdobnictwo opraw ksiegarskich w latach 40., 50. a nawet
60. XIX wieku nie odbiegalo od sposobu dekorowania opraw sporzadzanych na in-
dywidualne zaméwienie. Kompozycja z zasady skiadala si¢ z mniej lub bardziej
ozdobnej ramki oraz umieszczonego w zwierciadle duzego elementu dekoracyjnego,
nawigzujacego do tresci dzieta. Na dzietach o charakterze religijnym, ksiazkach do
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nabozenstwa elementem zdobniczym byty symbole religijne, na dzielach o charak-
terze $wieckim spotykamy dekoracje heraldyczne, alegoryczne, popiersia autordw,
romantyczne motywy architektoniczne, floralne. Od lat 60. XIX wieku w dekoracji
oktadek zaczynaja dominowa¢ kompozycje liternicze zestawione z duzych czcionek
o réznych, ozdobnych krojach. Napisy formowano w réznych ukladach: na osi,
w ukltadach poélkolistych, fantazyjnych. Innym typem oprawy wydawniczej byt
tzw. ,,Prachtwerk’, oprawa niemiecka charakteryzujaca si¢ wielkim bogactwem zdob-
niczym przedniej oktadziny, uzyskiwanym dzieki ttoczeniu wyrafinowanych wzo-
réw duzg iloscia ztota, a czesto takze stosowaniem wielu barw. Najcze$ciej stosowano
dekoracje arabeskowe, przypominajace wzornictwo dywanowe. Projektowano takze
okladki o charakterze ilustracyjnym (oprawa ,,opowiadajaca’), $cisle zwigzane z tre-
$cig ksigzki. Na poczatku XX wieku w oprawach ksigzek zapanowala secesja, w dwu-
dziestoleciu miedzywojennym - oszczedne, symboliczne dekoracje geometryczne.
Tylko monumentalne cykle wydawnicze mialy bogato zdobione grzbiety, dzieki
czemu stawaly sie ozdobg biblioteki.

W trudnych powojennych realiach oprawa wydawnicza ograniczala si¢ do
broszurowania wydawanych ksiazek. Przetom nastgpit na poczatku lat 50. Zakla-
dane od nowa panstwowe drukarnie, zwane ,,fabrykami ksigzek”, wyposazono
w nowoczesne urzadzenia do oprawy masowej (potokowej). Dzialania te spieto
w calo$¢ wydane w 1952 roku zarzadzenie Prezesa Centralnego Urzedu Wydaw-
nictw w sprawie podniesienia jakosci ksigzek przez zastosowanie na masowa
skale opraw twardych. Propaganda triumfowata, donoszac o ,,masowej akgji, ja-
kiej nie znano w ustroju sanacyjnym, kiedy produkowalo sie drogie oprawne
ksigzki dla elity”19°.

W literaturze polskiej brak zadowalajacej definicji pojecia ,,oprawa wydaw-
nicza”. Haslo takie nie wystepuje w Encyklopedii wiedzy o ksigzce, zamiast niego au-
torzy umiescili pojecie ,oprawa naktadowa”!%l. Hasto encyklopedyczne zostato
niezbyt szczedliwie sformulowane, gdyz w definicji mowa jest o maszynowej tech-
nologii sporzadzania opraw naktadowych, natomiast przytoczone egzemplifikacje
dotycza wylacznie okresu preindustrialnego (XVI-XVIII wiek). Zamieszanie po-
wieksza pojawiajace sie w hasle pojecie ,,oprawa ksiegarska’, nieodgraniczone od
oprawy nakladowej. Obok wymienionych juz nazw istnieje jeszcze pojecie oprawy
masowej (intuicyjnie nalezaloby rozumie¢ jg jako dziatalnos¢ wykonywana na
olbrzymia skale) oraz najbardziej neutralne i ogdlne pojecie oprawy seryjnej (wy-
konywanej jednoczesnie w wiekszej liczbie jednakowych egzemplarzy). Przypomnie¢
tu nalezy takze utworzone przez Waldemara Lysiaka pojecie ,,oprawy introligator-
skiej multiplikowanej” - ,,quasi-wydawniczej” czy tez ,powielanej”, a wigec wykony-

[100] E.Fethke, Masowa twarda oprawa, ,,Polig- majer, Wroctaw 1971, szp. 1709. Haslo jest skréco-
rafika” 1952, nr 2, s. 9-15; R. Tomaszewski, O nie- nym ttumaczeniem hasta ,Verlags- oder Verleger-
ktorych zagadnieniach masowych opraw ksigzek einband’, znajdujacego si¢ w niemieckim Lexikon
(Arty- des Buchwesens wyd. pod red. J. Kirchnera, t. 2,
kut dyskusyjny), ,Poligrafika” 1952, nr 5, s. 7-9. Stuttgart 1953, s. 834.

[101] Encyklopedia wiedzy o ksigzce, red. A. Birken-
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wanej recznie w wiekszej liczbie egzemplarzy, wedlug jednakowego ogdlnego szab-
lonu, lecz réznigcej sie w poszczegolnych egzemplarzach szczegotamil©?,

Na poczatek konieczne jest ustalenie relacji oprawy seryjnej (wydaniczej, na-
ktadowej, ksiegarskiej) i maszynowej. Pojecia te opisuja zupelnie inne cechy i moz-
liwe sg wszystkie cztery wigzace je relacje:

reczna maszynowa
indywidualna A B
seryjna C D

A. Tradycyjne oprawy indywidualne wykonywane recznie.

B. Oprawy indywidualne wykonywane maszynowo. Wigkszos¢ introligatorni
wykonywatla zaréwno prace seryjne, jak i indywidualne. Proste maszyny
znalazly si¢ prawie we wszystkich pracowniach i byly wykorzystywane do
opraw indywidualnych, ktdére odtad trudno nazywac ,,recznymi”. W tech-
nologii przemystowej, w bardzo nowoczesnej introligatorni wyposazonej
w zautomatyzowane urzgdzenia produkcyjne nie udaloby sie wykona¢ jed-
nego egzemplarza oprawy, gdyz automat operuje jednoczesnie kilkoma
egzemplarzami ksiazek, z ktdrych kazdy jest w innej fazie produkeji. Nalezy
jednak pamieta¢, ze tego rodzaju urzadzenia znalazly sie na wyposazeniu in-
troligatorni dopiero w II polowie XX wieku. Weczeéniej proces oprawy nie byt
w pelni zautomatyzowany, poszczegdlne operacje wykonywano czg$ciowo
recznie. W niektorych pracach maszyny stuzyly tylko swa silg i precyzja, ale
istota dzialan lezala w rekach fachowcow. Zupelnie normalne bylo zatem
oprawienie pojedynczego egzemplarza ksiazki przy uzyciu istniejacych w za-
ktadzie maszyn. Introligatorzy wykorzystywali takze te same formy (np. do
zlocenia) w oprawianiu seryjnym i w zaméwieniach indywidualnych.

C. Oprawy seryjne wykonywane recznie (w wieku XV-XVIII; stabo wyposazone
introligatornie wykonywaly takie prace takze pdzniej, w XIX, a nawet w XX
wieku).

D. Oprawy seryjne wykonywane maszynowo w introligatorniach przemy-
stowych.

Prébe zdefiniowania pojecia ,,oprawa wydawnicza” podjal Jan Straus w stu-
dium Historia polskiej oktadki i oprawy wydawniczej, cz. 2: Poczqgtki oktadki i oprawy
autorskiej'?3. Przede wszystkim opowiedzial sie za terminem ,,oprawa wydawnicza”,
a przeciw stosowanej w EWoK-u ,,oprawie nakladowe;j”. Uznal ten termin za bardziej
rozpowszechniony w srodowisku bibliofilsko-antykwarskim, a do tego intuicyjnie
bardziej zrozumialy. Przeciwko stosowaniu terminu ,,oprawa nakladowa” wysunat
szereg argumentow, z ktorymi trzeba sie zgodzi¢. Najwazniejszym jest ten, Ze nie
caly naklad danej publikacji uzyskiwal jednakowg oprawe:

[102] W. Lysiak, Patriotyczne empireum bib- [103] J. Straus, Poczgtki oktadki i oprawy autorskiej.
liofilstwa czyli przewodnik po terenach towieckich Historia polskiej oktadki i oprawy wydawniczej,
Bibliofilandii tudziez sgsiednich mocarstw, War- cz.2, [w:] M. i A. Ochalscy Dom Aukcyjny Okna

szawa 2004, t. 1, s. 76. Sztuki, Aukcja 22 (172), Warszawa 2011, s. 307.
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Pojecie ,oprawa nakladowa” sugeruje tozsamos¢ oprawy z nakfadem, pojecie ,,oprawa
wydawnicza” wigze nazwe oprawy jedynie ze zleceniem wydawcy, dopuszczajac mozli-
wos¢ jej roznorodnosci w ramach jednego naktadu'®%,

Istniato kilka powoddw, dla ktorych jedna edycja trafiata na rynek ksiegarski
w réznych oprawach wydawniczych:

- Warianty opraw: w katalogach ksiegarskich spotykamy oferty tej samej ksiaz-
ki w oprawie broszurowej (papierowej, kartonowej, a nawet bez oprawy),
w oprawie zwyklej i w oprawie luksusowe;.

- Rzuty: kazda kolejna partia przekazywana do sprzedazy miala inng oprawe.
Wydawcy i ksiegarze oczekiwali tej roznorodnosci od introligatorow, dzieki
niej ksigzka sprawiala wrazenie nowosci; podobnie dziataty dodrukowywane
karty tytutowe!0°.

- Jednoczesna oprawa czesci nakladu w réznych zakladach introligatorskich
z pozostawieniem kwestii wygladu oprawy w gestii wykonawcy.

Kolejny problem to pojecie ,,oprawa ksiegarska”, potraktowane w EWoK-u
jako wczesniejsza odmiana oprawy nakladowej. W tym miejscu trzeba przypo-
mnie¢, ze dopiero niedawno nastgpito rozdzielenie kompetencji zawodow ksiegarza
i wydawcy. Jeszcze w wieku XIX i na poczatku XX wlasciwie nie bylo tego podziatu,
mozna tylko méwi¢ o dziatalnosci , ksiegarsko-wydawniczej” i , ksiegarsko-sorty-
mentowej”. W $wietle tego mozna ewentualnie przeprowadzi¢ granice pomiedzy
oprawg wydawniczg a ksiegarska w zaleznosci od tego, czy zlecenie oprawy wydat
wydawca/nakfadca czy ksiegarz sortymentowy. Ksiegarze sortymentowi zakupywali
od wydawcy cze$¢ naktadu publikacji w postaci nieoprawionych arkuszy i to oni
inicjowali oprawe dla partii sprzedawanej we wiasnej ksiegarni. Instrukcje wlasci-
wego postepowania ze zlecaniem introligatorom oprawy seryjnej zawart w swym
podreczniku Teodor Paprocki, zupelnie nie wdajac si¢ w to, czy chodzi o oprawe
nakladéw wlasnych czy obcych:

Ksigzki in crudo nadeszle i niektdre zbroszurowane daje si¢ zwykle zaraz do introligatora.
Zazwyczaj uzywa sie przynajmniej dwu rozmaitych introligatoréw; jednemu oddaja sie
tylko ksigzki do zbroszurowania, do oprawy szkolnej, bibliotecznej itd., - drugiemu znowu
oprawy drozsze, a wiec w cale pldtno, potskorek ze zloconym tytulem itd. Artykuly od-
dane introligatorowi zapisujemy do ksigzki introligatoréw, w ktérej kazdy ma swoje
osobne konto, notujemy dat¢ odestania ksiazek, tytuly tychze, ceny ordinaire, rodzaj
oprawy zadanej, nazwisko i adres klienta zamawiajacego, o ile nie na sklad. Odsylajac
ksiazki introligatorowi, zalgczamy kartke z dokladnym spisem tychze i oznaczeniem,
jakiego rodzaju oprawy do kazdej ksiazki zyczymy, a takze na kiedy najpdzniej oprawa
powinna by¢ ukonczona. Jezeli tytul ma by¢ wyztocony, podkreslamy na oktadce wyrazy,
ktére majg by¢ wyztocone na grzbiecie lub na wierzchu oprawy, albo piszemy to na kartce.
Odbierajac ksiazki od introligatora, notujemy znowu w ksigzce introligatoréw date od-
dania i cene, jaka introligator za oprawe policzyl, wyznaczamy ksigzke wedlug ceny ordi-
naire tamze zapisanej i dodajemy kwote zaplacong za oprawe z pewna nadwyzka od
20-33,5%196.

[104] Tamze. [106] T. Paprocki, Podrecznik ksiggarski, Warszawa
[105] Ten proceder ilustruje cytowany list 1896, 5. 162-163.
introligatora Niedbalskiego, zob. przypis 61.



96  ELZBIETA POKORZYNSKA

Z punktu widzenia proceséw wydawniczych oprawami sensu stricte wyda-
wniczymi nie nalezatoby nazywac tych, w ktérych udziat wydawcy ograniczat sie
do inicjatywy i przekazania drukéw do introligatorni i sfinansowania tej pracy,
lecz tych, w ktérych wydawca $cidle okreslit rodzaj oprawy, zamoéwil u artysty pro-
jekt zdobnictwa okladki, zlecil i sfinansowal wykonanie na podstawie projektu
form potrzebnych do zrealizowania prac, a nastepnie udostepnit je introligato-
rowi. Po zrealizowanym zadaniu formy powracaty do wydawcy i mogty by¢ przez
niego wykorzystywane do innych partii nakladu albo nawet innych tytuléw. W nie-
ktérych wypadkach wydawcy troszczyli sie o zakup materialéw na swoje oprawy,
lecz dotyczyto to raczej surowcow ponadstandardowych, szczegélnie kosztownych.
W najpelniejszym stopniu oprawg wydawniczg jest ta, ktérg wykonano w intro-
ligatorni wiasnej wydawcy (np. Biblioteka Dziet Wyborowych, Ossolineum, firmy
Ungra, Olgerbranda, Arcta) lub w introligatorni $ci$le z wydawca zwigzanej
(np. partnerstwo wydawnictwa Gebethner i Wolff i introligatorni Jana Pugeta
lub wydawnictwa Trzaska, Evert i Michalski i Introligatorni Artystycznej Wandy
Michalskiej).

Efektem postepu technicznego w XIX-wiecznym drukarstwie, na ktéry zlo-
zylo si¢ maszynowe wytwarzanie papieru, zastosowanie szybkich maszyn dru-
karskich, mechanizacja skladu tekstéw oraz wykonywania ilustracji byt ilo§ciowy
wzrost produkcji wydawniczej. Na poczatku wieku XX spod pras drukarskich
w zaborze rosyjskim wychodzito corocznie ok. 5 milionéw egzemplarzy ksigzek
polskich!%?, podczas gdy chocby prowizoryczny szacunek statystyczny drukéw
polskich od XV do XIX wieku daje sumaryczna liczbe kilkudziesieciu milionow
egzemplarzy!%8,

Tak duzy wzrost liczby drukéw stanowil dla wydawcdw i introligatorow wiel-
kie wyzwanie. Nawet samo zbroszurowanie takiej masy publikacji wymagato duzego
wlkiadu pracy, a przeciez tymczasowe oprawy broszurowe nie zabezpieczaly ksiazki
w sposob dostateczny. Czytanie, a zwlaszcza przechowywanie nieoprawionych
ksigzek grozilo utrata wypadajacych kart, zniszczeniem, podarciem skrajnych
partii woluminu (karty tytulowej lub zakonczenia). Cze¢s¢ publikacji trafiala po
zakupie do introligatorni ustugowych. Oprawa wydawnicza miala by¢ recepta na
bolaczki ludzi nauki i literatury, dla ktérych ksigzka stanowita narzedzie pracy,
a ktorzy w kontaktach z introligatorami spotykali si¢ z niestownoscig i nietermi-
nowoscig, zlg jakoscig wyrobu, btedami w tytulach, a wreszcie takze wysoka cena:

Rozstrzygnieciem kwestii specjalnie introligatorskiej bytoby powierzenie wydawcom za-

fatwienia sprawy oprawiania ksiazek, zanim one dostang si¢ do rak posiadaczéw, czytel-
nikéw. Tu upadlby zarzut nieakuratnosci, lekcewazenia obstalunkéw itp., a nade wszystko,

[107] M. Rulikowski, Produkcja wydawnicza pol- [108] Karol Estreicher okreslil, ze jego Bibliografia
ska w latach 1909-1911, Warszawa 1913; Janusz polska obejmie 120 tys. tytuldéw (K. Estreicher,
Sowinski podaje nastepujace dane: laczny naktad Bibliografia polska. 120 000 drukow, t. 1, Krakéow
roczny drukéw polskich w koricu XIX wieku - 1870). Przecietny naklad publikacji w dawnych

4 miliony, w 1910 - 10 milionéw. Zob. tegoz Polskie = wiekach wynosit kilkaset egzemplarzy.
drukarstwo, Wroctaw 1996, s. 124.
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byloby to wygodne z tego wzgledu, ze profesorowie nie potrzebowaliby przesiadywa¢
w warsztatach, a jednak byliby zadowoleni z oprawy swych ksigzek!%°.

Drukowane w zmechanizowany sposob ksigzki stawaly sie coraz tansze, ich
cena spadta w ciggu stulecia 10-krotnie!!?. Konieczne bylo zatem obnizenie kosztéw
oprawy, mozliwe dzigki wytworczosci manufakturowej czy fabrycznej: przy wykony-
waniu wigkszej liczby jednakowych przedmiotéw uzyskuje si¢ nizsza cene jednost-
kowa. Te ,,tanio$¢” wykpiwali niektorzy odbiorcy ksiazek, wykazujac jej zwigzek ze
spadkiem jakosci opraw:

Chodzi przede wszystkim o to, aby [oprawy] byly tak tanie, azeby nabywca nie mial zad-

nego interesu oprawia¢ dzieta na swoja reke, podlug wiasnej inicjatywy. Tanios¢ te zdoby¢

mozna jedynie maszynowoscia, wiec tez introligatorzy, pracujacy dla wydawcéw, sa raczej
przedsigbiorcami fabrycznymi, niz rzemies$lnikami, dbajacymi o poziom swego kunsztu.

Cala ich inicjatywa polega na wyszukiwaniu najtanszego materiatu, ktérego dostarczaja

rézne fabryki rosyjskie. Wydawcy nie posiadaja u siebie specjalistow, ktorzy by stawiali

introligatorowi jakiekolwiek wymagania smaku. Rozchodzg sie wigc po calej Polsce te niby
~wytworne” oprawy, utrwalajace sr6d nabywcow przekonanie, iz ksigzka musi mie¢ bardzo
jaskrawg, kapiaca od brzydkich odciskéw ztota oktadke!!L.

Oprawa seryjna, aczkolwiek tansza od sporzadzanej indywidualnie, pod-
wyzszata cene w stosunku do egzemplarza zbroszurowanego. Oprawe wiekszej liczby
egzemplarzy musieli sfinansowaé wydawcy lub ksiegarze, dlatego poczatkowo
oprawe uzyskiwaly tylko te publikacje, ktdre, jak kalkulowano, szybko si¢ sprzeda-
dza, a do tego osiagna wiekszy zbyt ozdobnie oprawione, niz gdyby byly tylko
zbroszurowane:

...panowie ksiegarze (...) coraz czeéciej puszczaja w obieg ksigzki w oprawie. Dzieje sie tak

z niektérymi ,wydawnictwami gwiazdkowymi”, z niektérymi popularnymi powie$ciami

i poezjami, a przede wszystkim z réznymi wydawnictwami ilustrowanymi!!2.

Motorem upowszechniania si¢ oprawy wydawniczej byla takze jej funkcja
marketingowa. Powierzchnia okladki doskonale nadawala sie do zamieszczania ele-
mentow wplywajacych na decyzje o zakupie. Zamieszczone na niej ilustracje lub
napisy zwracaly uwage, docieraly do §wiadomosci lub podswiadomosci potencjal-
nych klientow, zachecaly i kusily!!3. Oprawy wydawnicze stuzyly nie tylko dorazne;j
zachecie do zakupu, utrzymana jednolitos¢ stylistyczna przynosila z czasem rozpo-
znawalno$¢ serii lub firmy wydawniczej i procentowala przywigzaniem klienta na
dluzszy czas.

Podsumowanie

Zjawisko oprawy wydawniczej, zapoczatkowane w Anglii i Ameryce w latach
20. XIX wieku, w edytorstwie niemieckim utrwalifo si¢ w latach 40. tegoz stulecia.
Wzgledom logistycznym i kapitalowym towarzyszyly nowe rozwigzania techno-

[109] Zarzuty przeciw introligatorom, ,Gazeta [111] J. Lorentowicz, Nasze introligatorstwo. Cz. 11,
Przemystowo-Rzemieslnicza” 1901, nr 33, s. 282. »Przewodnik Antykwarski” 1911, nr 7, s. 2.

[110] B. Bienkowska, Ksigzka na przestrzeni dzie- [112] Tamze.

jow, Warszawa 2005, s. 162. [113] J. Dunin, Rozwdj cech wydawniczych...,

dz. cyt., s. 120-128.
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logiczne, zwigzane przede wszystkim z konstruowaniem i wprowadzaniem do
uzytku w branzy introligatorskiej maszyn.

Na ziemiach polskich prekursorskie inicjatywy oprawy seryjnej wystepuja
w tym samym okresie, jednak jej umasowienie nastgpowalo wolniej, bylo spowo-
dowane ekspansjg produktéw introligatorstwa nakltadowego niemieckiego na pol-
skim rynku wydawniczym. Upowszechnienie maszyn w rodzimym introligatorstwie
datuje sie na lata 70. XIX wieku. Na poczatku XX wieku wigkszo$¢ introligatorni
posiadata juz trzy podstawowe maszyny: nozyce do cigcia tektury, gilotyne do obci-
nania ksigzek oraz prase do zlocenia na goraco. Naped tych urzadzen byl zwykle
reczny, a prasy do ztocenia ogrzewane byty gazem.

Na przetomie XIX/XX wieku zaczely powstawac introligatornie fabryczne.
Niektore miaty rodowdd rzemieslniczy, inne powstawaly jako dzialy drukarn lub
wydawnictw. Zatrudnialy po kilkunastu, a nawet kilkadziesieciu pracownikéow,
w tym liczng rzesze osob bez dyplomu zawodowego, tzw. personelu pomocnicze-
go, przyuczonego do obstugi konkretnego urzagdzenia. Posiadaly maszyny o duzej
wydajnos$ci, napedzane silnikami: prasy mechaniczne, falcerki, maszyny do szycia
ksigzek, krajarki i inne. Po drugiej wojnie $wiatowej, w realiach planowej gospodarki
socjalistycznej mial miejsce kolejny etap industrializacji introligatorstwa. Proces
oprawy nakladowej realizowany na miejscu druku objat calg biezacg produkcje
wydawnicza.

Aneksy

Strony 41-43

Protokot odebrania stanu introligatorni od p. Kazimierza Legezynskiego przez
p. Emila Maciulskiego dnia 3 stycznia 1919 r., Archiwum Wydawnictwa Zakladu
Narodowego im. Ossolinskich i Muzeum im. Lubomirskich. Lwowska Naukowa Bib-
lioteka im. W. Stefanyka, Oddzial Rekopisow, Zespot (fond) 21: Personalia pra-
cownikéw Wydawnictwa, drukarni i ksiegarni ZNiO 1913-1939, Tom 1, k. 252-253.

Strony 44-46

Introligatornia przy Zakladzie Nar. im. Ossolinskich, maszynopis, 1927, Ar-
chiwum Wydawnictwa Zakladu Narodowego im. Ossolinskich i Muzeum im. Lubo-
mirskich, Lwowska Naukowa Biblioteka im. W. Stefanyka, Oddzial Rekopisow, Zespot
(fond) 21, s.10-12.
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52

PROTOKO%

odebrania stanu introligatorni od p. Kazimierza Begezyfiskiego
przez p, Emila Maciulskiego, dnia €, styeznia 1°18 r.

Urzadzeuie introligatorni.

Sala I,
1 maszyna do przecinania arkuszy z motorem, czynna - przy niej
jedna lada dwa nodya, Fidprios M oeerns— .,«;{';.»;'_.' Y oy
1 maszyna do ciecia tektur z motorem, czynnz - przy niej jedno
sodyum jeden podnbzek, -Fviers  Aopeives
1 maszyna do *amania tektur z motorem, czynna, *‘*-*17'3:. Frw e
Dala II of. I8¥¢Gq T

1 maszyna do przyklejania s motorem cgynna, §e/reivey DBredorres/

Loy ey

2 stoly duze do falcowania

1 maszyna do falcowania z motorem czynna, ) /i feri Vs

1 maszyna do falcowania z motorem, czynna,- rrz? isgymwh
1 stét maly, 1 duza lada, schodki, 8 nodya i 4 Hodndzki,

1 piec zelazay i 1 mimimax,

1 maszyna do skladania z motorem, & efriwies Bor e aviors

Biuro,

1 biurko z lampg i przyborami do pisania, 1 lada z szufladamix,
1 szafa na ksiezki, | rega! duzy  a materyaly, 2 krzesta, 1 kosm
do odpadkéw, 1 spluwaczka, 1 zegar ¢{cienny, 1 wieszadlo, 1 obras,
1 piec i aparat telefoniczny Nr,944,

@ Fanay

& pet B
1 maszyna do szycia ni¢mi z motorem, w dobrym ata.ui:. czynna,,

4 maszyny do szycia drutem z motorami, czynne, pray nich 2 lady
i ik Od]"llm ‘{‘i(} oy 'J. / Teh e ot -‘.'__.','t!.:‘_f

o

1 duza lada, 1 piec zelazny.
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Sala IV, Hed Hrorene Aepust
o7 16697} 4

1 maszyna 8-stronna do obcinania keiazek, zzotorem, czynna,

1 maszyna do okrggleniaksiszek z motorem, e2Zynna, oot foosos—
o Heigenra o 1240,

1 maszyna do foiskania grebietéw ozynns,\frruce oy
: i AT
1 maszyna do szycia braszu:g Z mptorgm_ CZYANR, Bped e Foderminlos
1 86} duzy, § jodya, 1 piec zelazay, 1 minimax,
Sala V,
1 maszyna do drukowasia, z motorem, od pocszstku nieczynna, brak

; Ko Arprendt Lojmar,
kilku czefol sktadowyeh uszytyeh do drugiej masyzny, w{n:_,zoo
1 masgyna do ostrzenia nosy ze stolem, —wv¢ -~y Y “I:
2 massyny nozne do szycia broszur , ozyane, é’vf-*"“""j""”"’"’”"’
1 maszyna reczna do okrsglenia rogéw czynna Farg o/,
1 st6} maty, 8 stoly, 1 podnbzek, 1 tyi.
Sala VI, ! g b y T e o/l
1 maszyna do wprawiania ksiszek #z motorem, czyuna, rzy niej 1 sté
1 lada i 1 podyum,
2 masgyny do prasovani- ozyane, /Jorcwese;.
1 maszyna do robienia ok?adek, z motorem, czymma, - pray niej
1 stolik 1 péika, . THe-, j_,.w;/ The  conenrelolly
1 maszyna do wciskania faleéw, czynna, D.R .
1 sté? duzy i 1 maszynka do przecierania teczek
2 wyokreglaczki do grzbietéw,
Sala VII, : :
1 maszyna do drukovania oktadek z motorem, czynmna, prazy niej 2 siol
1 podndzek, 1 ty}. Arvcwsar o /L5 7Y
1 maszyna do cigeia p}étna z kotorem, czynna - przy niej 1 lada
1 regal na okadki, 1 regal na p}étno, 1 stét i lada ua krochmal
i piec zelazny, T4 . J—v“] 7. oy ol ¢
Sala VIII,
1 maszyna do z'ocenia, czymna, prazy niej 2 rezerwowe plyty i plyty

,."/‘V"M <
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1 5"3
y
do drukéw barwnych,
1 maszyna do ohcinania ksiszek reozna, czynna, Aoreecs e
1 maszyra do cigcia tektur, reczna, czynna - przy niej 1 rezal ~
1 maszyna do perforowania, nozna, cgynna Moy }'fwrvjp ek
1 maszy a do prasowania, reczna,czynna, xl,,...se
1 maszyna do podeinania skéry, & motorem,
2 szafki 2z pismami i grawurami
1 regal na materyaly, 4 lady, 1 sté}, 1 umywalnia, 1 piec Eelamy_
@ heftladyy8 pras drewnianych/ z tych 8 zlamane/ 1 deska na narzed

dzia,2 deski do krajania, 1 plyta chryzalitowa.,

W _pracowniach, - :
8 wieszadla do recznikéw, 5 kot6wy do kleju i 8 podstawy zelasne
do t.yohie. 27 stotkéw, 2 deski do @ejmia map, i wieszadla na
rz czy W garderobach, '.
1 wézek kuty na kéltkach,
1 drabiha.

é roie  GeREL s uf;:t' L e - e U
Lwéw, doia 8, stycznia 19195

Odebrat 0Odda /I,
%fm‘m %%
/
T obscnofci mojej XEEREEDER
. o
EA1HFD ; Vi
/'/ /C/&';‘f/ﬁ’/;] ;

//m:/ .94}" svﬂ-:"' M'
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t / ! 10

Introligatornia przy Zakladzie Nar. im.Ossolirskich.

Cena kupna Wartodé 1/VII 1927

koron Bi.

1/ Maszyns do przecinania papieru lir.116988
2z prasg lirause-Legesynski 1912 ....... =,588.65 1,300.-
motor 2 AP, .vssssscsssvesnns 478.70 300.=-
2/ ¥aszyna do falcowania Kleim Ungerer 1912 6,719.12 3,500.-
OTOX E P, 'sisisie slele s eia Siasle's 669.-= 300.=
3/ Maszyna do falcowania Kleim Ungerer 1913 7,028.25 3,500.=
motor 2 HP. .ovsnaes Pewaseans 669,.= 300.=

4/ Maszyna do prayklejania Nr.358,Brehmer 1912 1,438.71 /nicezyn./300.=

WOLOX L4 HP. Coiescnsnvivns 337.36 100.=
6/ Maszyna do szyocia drutem Nr.2256,Brehmer,
1912 2,378.03 1,200.~-
Rotor 1/4 HP. ococcnnnnennsnie 230, = 100.=
+~ 6/ Maszyna do szycia drutem Nr.2253,Brehmer,
1912 2,378.03 1,200.=
Hotor 1/4 HP: ccovcsvssansnnns 230 .= 100.=
{ 7, Maszyna do szycia drutem Nr,3254,Brehmer,
. ‘1912 2,378.03 1,200.=
GOtor 1/4 HP. «cuvesssasvnans 230, == 100.=
\»8/ Maszyna do szycia drutem lir.802,Brehmer=
Kostiuk 1912, ....... . 1,860.= 900.=-
motox d/BNEP e 330.=- 100.-
L/ 9/ Maszyna do szycia niémi Nr.2371,Smyth-
. Horme, 1912 ..... 4,106.17 2,100.=
HOtOX L/ HP. cosevsinsnmnses 330 4 == 100.=
//10/ Maszyns do szycia drutem ne sztych lir.5541,
Brehmer-Eostiuk, 1912 .... B40, == 400.=
motor L/& HP. vsssaasisannnenn L30 . m= 100 .=
11/ Maszyna nozne do szycia drutem na sztych
lr.1106, Brehmer, 1912 468.46 200.=
r1.2.,&' Maszyna nozna i rgezna do szyela drutem
na sztyoh Nr.l51956, Brehmer ...... 247.25 zepsuta --
“13/ Prasa do dciskania grabietdéw lr,117156
Krause~Kostiuk, 1912 ...... 240.~ 120.-

14/ Mgszyna Dreischneider Nr.116697, Krause=
Kostiuk, 1912 ...... 1,600.- £00.=-

Mokor 1 HP. sevecessnsnssnnnsn 351l.== 200, =
Do przeniesienia ....... 18,520.-
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r 7
' r. Wartodd 11927
Z przeniesienia .......0000 18,520.=
A5/ Maszyna do okrgglenia gbsbietdéw kesigiek
Nr.124014, Krause, 1912 ......... 777.66 400.=
motor L HP. .oeovvcnccnsnnes 431.-- 200, =
Iflﬁ/'unlmn do cigeia pzdtna NHr.l53,Smythe-
Joot ter Horml, 1912 ...ccesessonsvssnnnns 3,357.558 2,000.=-
motor 1 HP. sesevsvennssnas 5 431l.=- 200.=
17/ Maszyna kézkowa do cigeia tektur Nr.
118607, Krause-Legezyriski, 1912 %,080.886 1,10C.=
motor 1 1/4 BP. cosvvacars 431, == 200.=
1
| 18/ Maszyna do robienia okzadek ur.aw,u 4y th-
e Horne, 1912 ....:cvvvsvsnnsvsans 15,652 .44 5,000.=
“otor odjety do maszyny do ezycia poz.4l
| 19/ vaszyna do wytzaczania okzadek Nr.
Lo 112703 ,Erause-Kostiuk, 191. 6,000.== nieczynna
motor odjety do drukarni E.'Winiarza
-40/ Maszyna do wytlaczania okZadek Nr.
.\H 112859 ,Krause-Legesynski, 1912 6,276.50 3,000.
motor 3 1/4 HP, 614.65 400.-
f 1/ Maezyna do wprawiania ksigzek lLir.143,
Smyth-Horne, 1912 ...cococessnns 15,652.44 5,000.=
LR 1 e 415.10 200.
l-22/ Uaszyna do prasowania Nr.123904, 1912 374.97 200.
V?A/ - L - " 123905, 1912 374.97 200, =
L-24/ Maszyna rgozna do obeinania ksigzek lr.
123129, Krause, 1912 ............ 789.33 400.=
V .5/ Maszyna do cigcia tektur Nr.l19:60,Krau-

YRGS U o SR R 638,28 400.=
s26/ Maszyna do zZocenia Nr.123016, 1912 ...  1,212.41 600.=
t 27/ Prasa rgeazna Nr.l23900 ., rause, 191L ... 491.70 250.=

28/ Maszyna do perferowania !lir.38142,Car ine
1912 411l,=~ 250 .=
|29/ Maszyna do zaokrgglania rogéw Nr.10563,

Anger-Kostiuk, 1912 . Y O 120.= 600.=

30/ Vaszyne do podeinenia skéry lr.88l8,
Carming 1912 ..cisvenciisanniannana 672 ,== 350 .=
motor 1/2 MP. sovscsznnssnss 219 ,== 100.=
v31/ Maszyna do gigcia tektur Nr.18495, Fomm,

N e R T 430.06 300.=

motor 1 1/2 HP. evvcvnvnscea 542.10 =00.=

] 32/ Maszyna do ostrzenia i szlifowania nozy,
e cmim o e A S e A 339 .=

nicezynna

do przeniesienia ....... 40,070.=-=
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- Cena kupna Wartodé 1/VII 1927,
(L koron 81,

4 przenieslenia ......ocviviniiiiiiiiess. 40,070, -

33/ Maszyna do ostrzenia no.y Schulze,Vie=

QON; 1018 o ivviiiannesianas it '8,428740 warstat
) u/ Maszyna do falcowania Nr,40, Brehmer, XNIB
£ 1913 ssssessse 8,000.= 2,000.=
motor 1 1/2 PHe wessnsnssas 200.=
35/ Prasa do makulatury, Arause, 1917 .... 979.06 400.~
36/ Vyzymaozka, Mensik, 1517 ..ecacessenns B85 .== 50.=
39/ Maszyna reczna do obcinania ksiguek,
Anger 1919 seevuns 400.~
38/ Maszyna do szycia drutem na sztych
HE, 12473 cvvuvsns uszkodzonsa
39/ Maszyna rgczna wo wpiekania falcéw na
gazg, 1912 ...cuvens TR 200, == 100. =
40/ Umszyna do falcowania, 1924, FHleim &
Ungerer, Fa z 27/IX 1922 /Mp.4,372,000.-/ 7 8,000.=
NOLoY 2 HP, vicasiraiasesas alaa 500.=
' 41/ leszyna do szycia drutem na sztych ir,
- 2719, od Kowala, 1923 ....se00. Mp.1,150,000.= 200.=
motor 1/4 HP. poz.18 ...... 100. =
42/ Yaszyna do obcinania ksigzek lir.178918,
Krause, 1925 /Dreuchmmer/ «os B%. 13,503.17 12,500.=
motor 3 1/2 HP, 19:4 ...... . 1ip.935,000,000 400.=-
43/ Maszyna do cigoia papieru /z magazynu/
ERAOnS TOLT i e ainiaaialeaaledias 1,000.-
mMOtor 2 HP. ...esscnsssenas . 300.=
44/ Maszyna do wiercenia /Bohrm./ ......... 1,000,
45/ Tokarnia z motorem /poiyczona Ferrum/ , 5,000,=
HaZ@m ...... s, 72,020,.=
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Abstract

Polish road to bookbinding industrialization in the nineteenth
and twentieth century

In the early nineteenth century bookbinding work was done by traditional
craftsmen’s methods. Workshop equipment and technology has not developed from
the late Renaissance. In the nineteenth century new equipment and machinery were
built to speed up the process of binding books and to allow larger runs. New tech-
nologies have led to changes in work organization and the creation of larger plants.
The process of bookbinding mechanization in Poland was based mainly on German
equipment and proceeded with a slight delay from the German bookbinding. Due
to the small market orders, only a few binding workshops developed into medium
or small factories. Bookbinding works were also created by printers and publishers.
Full conversion of the bookbinding from outwork into the industry took place after
World War II in the state binderies, which are now branches of printing plants.



