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KONCEPCJE WYODREBNIENIA PROBLEMATYKI TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN
W PROCESIE KSZTALCENIA NAUCZYCIELI TECHNIKI

Ksztalcenle nauczyciell techniki ma charakter interdyscy=-
plinarny. Pozostawliajgc w ninlejszym opracowaniu do rozpatrzenia
wylgqcznie problematyk¢ technologiczng, nalezy dodatkowo stwier-
dzié potrzebe pfzySWOJenia przez naszych absolwentdédw wiedzy z
wielu dziedzin. Chodzi tu m.in., o elektrotechnike, elektronikg,
technologie drewna, technologig obrébki metali, technologie 2y-
wienia, Wymienlone dyscypliny na uczelniach ksztategcych insy-
nieréw reprezentujq kierunki bgdZ stanowig specjalizacjg.

Mo2na przyjaé, 2e przyjgta organizacja dydaktyki na kierun-
ku wychowania technicznego poszczegélnych wyZszych szkolach pe=-
dagogicznych w znacznej mierze uzalezniona jest od rodzaju
przygotowania zawodowego i naukowego kadry. Na kierunku wycho-
wania technicznego w Wy2szej Szkole Pedagogicznej w Olsztynie
zaistnialy przeslanki do wylonienia si¢ zespolu przedmiotéw,
ktéry mozna nazwa¢ blokiem materiatoznawstwa i obrdébki, a miano-
wicie:

- metaloznawstwo,

~ technologia obrébki metali,

- materialoznawstwo drewna i tworzyw sztueznych,
- technologia drewna i1 tworzyw sztucznych.

W bloku tym wylaniajq sie w sposéb oczywisty dwie grupy
przedmiotédw - jedna zwigzana 2z obrébkg metali, druga za$ z
obrébkg drewna i tworzyw sztucznych. Kadrg¢ dla tego bloku
przedmiotowego, nie rozpatrujgc stopni naukowych, stanowig:

- in2ynierowie mechanicy bgdZ absolwenci kierunku wychowania
technicznego z odpowiednig praktyks zawodowq 1 przygotowa-

niem naukowym, -
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- in2ynierowi technologii drewna, bgdZ absolwenci wychowania
technicznego, spetniajgcy analogiczne warunki, jak w gruple
pierwsze].

Opracowanie niniejsze tyczy plerwszej grupy problemowe]j,

w ktérej metaloznawstwo i technologia obrébki metali bazowa-
ne sq na podanych w resortowym programie1 przedmiotach mate-
riatoznawstwo 1 technologia w zakresie problematyki dotyczgcej
metali. Pomijajgc nietrafnosé 1 niefcistosé nomenklatury tych
przedmiotéw w w/w programie, w naszych uwarunkowaniach kadro-
wych nie daYo sig dokonaé doboru nauczyciell akademickich re-
prezentujgcych znajomosé materialtoznawstwa bgdZ technologii

w calym zakresie programowym, Nasungto to konieczno$é doko-

nania takiego podziatu przedmiotéw w bloku programowym, jak

przedstawiono wyzej.

W ZakYadzie llychowania Technicznego w Olsztynie w zasadzie
nigdy nie wyodrebniono v sposéb formalny specjalnofci dydak-
tycznych. W praktyce jednak ze wzglgdu na zatrudnionych spe-
cjalistéw, wylaniajgq sig¢ trzy obszary tematyczne w doborze te-
matyki prac magisterskich oraz wykladéw monograficznych,a mia-
nowicie:

- mechaniczny,

- socjologii 1 psychologii pracy i dydaktyki,

- technologii zywienia.

Przewage liczbowq wérdd studentédw reprezentuje obszar o te-
matyce mechanicznej. Stqd teZ przyjeto koncepcje¢ wyodrgbnienia
i rozszerzenia z treici programowych planu studidw:

- przedmiotu technologii budowy maszyn,

- laboratorium obrabiarek i obrébki mechanicznej.

Aktualnie program technologii budowy maszyn jest juZz uk-
sztaltowany i trzeci rok realizowany. Natomiast zajgcia z la-
boratorium obrabiarek i obrébki mechanicznej dotgd nie urucho-
miono. Przeszkodg stanowl brak powierzchni na tego typu pra-
cownig. Sfinalizowanie tego zamierzenia jest mozliwe po zakori=-
czeniu rozbudowy bazy dla zakladu,

Celem niniejszego opracowania jest wyjasnienie potrzeby
uksztaltowania odrg¢bnego przedmiotu - technologia budowy maszyn
oraz przedstawienie doboru trescl programowych wraz z umiejsco-
wieniem go w planie studiéw.
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Przedmiot ten, zgodnie z przyjetq koncepcjq, ma stanowié
czgsé calego bloku przedmiotowego materiatoznawstwa i obréb-
ki, Ze wzgledu na to, 2e realizacja programu pozostalych
przedmiotdéw, przewidzianych w omawlianym bloku, korczy sie
wraz z zakoriczeniem II roku, natomiast semestr nieparzysty
ITI roku pozostawia sig¢ na wprowadzenie laboratorium obrabia-
rek i obrébki mechanicznej, technologia budowy maszyn zostata
wprowadzona do planu studiéw na semestrze parzystym III roku.
Uktad taki zapewnla cigglosé¢ dydaktyczng przerabianej proble=-
matyki. Ponadto przyjmuje sig¢, 2e realizacja programu z pigciu
semestréw studiéw, a szczegbélnie przedmiotéw bloku materialoe
znawstwa 1 obrébki, umo2liwia nabycie przez stuchaczy wystar-
czajgcego zakresu przygotOwaﬁia technicznego, umozliwiajgcego
przyswajanie i rozumienie wybranych hase programowych z tech-
nologii budowy maszyn, ;

Przyjeto zaloZenie, 2e podstawowy kurs z metaloznawstwa w
wymiarze jednego semestru /wyktady i éwiczenia/, z technologii
obrébki metali /dwa semestry wykladéw i jeden semestr éwiczer/,
Jak réwniez realizacja programu materialoznawstwa drewna i
tworzyw sztucznych /jeden semestr wykladéw i éwiczer/ oraz te-
chnologii drewna i tworzyw sztucznych /jeden semestr wyktadéw
i éwiczern /stanowi zasadniczg podstawe wyjéciowg do doboru
tresci programowych wyktadéw i éwiczerl z technologii budowy
maszyn. ;

Dla wyjasnienia moZna podaé, 2e kurs metaloznawstwa obej-
muje: stopy 2elazo-wggiel z uwzglednieniem stall stopowych
oraz stopy miedzi, aluminium i cynku, Xgcznie z obrébkg ciepl=-
ng. Natomiast kurs technologii obrdébki metali zawiera nastgpu-
Jacq tematyke:

- podzial procesu technologicznego,

- pasowania i tolerancje,

= chropowatoi¢ powlerzchni,

- wybrane zagadnienia proceséw metalurgicznych, metrologii
warsztatowej, obrébki recznej, obrébki plastycznej, obrébki
skrawaniem, W tym réwniez uwzgledniono urzgdzenia, obrabiar-
ki i pomoce warsztatowe /narzedzia, przyrzady i sprawdziany/.
 Odnoénie do wymiaru godzin technologii budowy maszyn nale-
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2ato sie dostosowaé z Jednej strony do planu zajeé na VI se-
mestrze, z drugiej za$ przewidziano ograniczenie do niezbgd-
nego minimum zajeé wyktadowych na korzy$¢ jednostek cwicze-
niowych. W rezultacie ustalono 15 godzin wykadéw i 45 godzin
éwiczefi, Przedstawiony ukad wymagal trafnego doboru tresci
programowych oraz ich kondensacji. Przyjgto réwniez zatoZenie,
2e poza wycleczkami odbywanymi w ramach dwdch éwiczer do zakla-
déw budowy maszyn, pozostate éwiczenia powinny mieé charakter
koncepcyjny, zaé ich realizacja powinna w duzym stopniu uwzgleg-
dniaé samodzielnosé stuchaczy. Ideg tego zalozenia bylo wdroze=-
nie studentéw do nabycia umiejgtnosdci poszukiwania niezbgdnych
danych i informacji’ w literaturze poradnikdéw technicznych i po-
drecznikéw technologicznych. :

_ Po zrealizowaniu jednego pelnego cyklu zajgé z omawianego
przedmiotu, wg programu ulozonego wstgpnle przez prowadzgcego,
wyrézniajqcym sie stuchaczom zaproponowano podjgcie prac magi-
sterskich /pod kierownictwem autora niniejszego opracowania/
na temat doboru tresci programowych 1 problematyki wykladdw 1
éwiczenl.

Propozycja zostata przyjeta z du2ym zainteresowaniem,zrealizo-
wana 1 wykorzystana /3.8/. Jako literature obowigzkowg przyje-
to powszechng i stosunkowo Xatwo doétqpnq:podrqczniki Brodowi-
cza, Felda i Kornbergera /1.2.4/ jak réwniez poradniki techni-
czne /6.7/. Literatura ta udostepniana jest stuchaczom na éwi-
czeniach,

Przy ustalaniu tresci programowych wyktaddéw akceptowano w
zasadzie cele przedstawione w resortowym planie studidw /s/,
zachowujgc Jednak niezaleZny od tego planu’ dobér tych tresci.
Realizowane tresci programowe technologili budowy maszyn w ujg-
ciu poszczegélnych dziatéw cyklu wykladédw przedstawlajq sig
nastepujgco:

I. Ogblne zasady projektowanla procesu technologicznego

1. Proces produkeyjny i proces technologiczny ’

2, Dane wyjbociowe do projektowania proocesu technologioznego
II. Podstawowe zalozenia do opracowania procesu technologicz-

* nego
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3. Klasyfikacja technologiczna czg¢sci maszyn
4. Technologicznosé konstrukcji
5. Bazy obrdébkowe
6. Ustalanie i mocowanie przedmiotdw
7. Doktadnosé wymiarowo-ksztattowa
8. Naddatki na obrdbke
III. UkXad stanowisk pracy
9. Uklad stanowisk pracy
IV. Rodzaje obrébki czesci maszyn
10, Operacje pomocnicze
11. Operacje wstepne
12. Operacje ksztattujgce
13. Operacje obrébki doktadnej i gladkosciowe]
V. Problemy montazu i kontroli technicznej
14, MontaZ czg¢scl w gotowe wyroby
15. Kontrola detali 1 montazu,

Kurs éwiczed rozpoczynajq wycleczki przemystowe do miejs-
cowych zakladdw budowy maszyn. Pierwsza - do zaktadu, ktéry
prowadzi produkcjg przyrzgdéw 1 narz¢dzi na rzecz spéitdziel-
czoécl pracy, posiadajgcy dobrze wyposuzony i zréznicowany
park obrabiarkowy. Druga zas do zakladu prowadzgcego seryjng
produkcje wyspecjalizowang /urzadzenia przemystu mleczarskie-
go/.

Przyjmujgc za zasade trzygodzinng jednostke ¢wiczeniowg
szczegbtowy 1ich program przedstawia siq nastgpujqco;

1. Zasady normowania procesu technologicznego - 3 godziny
Obliczanie czasu gidwnego dla wybranych sposobéw 1 odmian
obrébki skrawaniem,

2. Dokumentacja technologiczna - 6 godz.

Sporzgadzanie kart technologicznych oraz opracowywanie kart
instrukecy jnych, normowanie czasu obrébki oraz kart zuzycia
materialu do produkcji wielko-i maloseryjnej.

3. Technologicznos$é konstrukcji - 6 godz.

Przyktad rozwigzai konstrukcyjnych: nietechnologicznych i
technologicznych w zaleznosci od doboru surdwki., Opracowywa=-
nie procesdéw taechnologicznych,

4, Dok¥adnosé ksztaltowo-wymiarowa - 6 godz.

Analiza wymiardéw czgsci, przy ktdérych wystgpuje problem
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dtugiego larcucha wymiarowego, prawidiowy wybdr bazy wymia=-
rowe] i obrdébczej oraz opracowanie procesu technologicznego.
5. Naddatki na obrébke - 6 godz.
Proces technologiczny czesci wybranego typu technologicznego,
posiadajgqcego powierzchnie naweglang i hartowang, przeznaczo-
ng do szlifowania oraz pasowany otwdr.
6. Uklad stanowisk pracy = 6 godz.
Projektowanie procesu technologicznego, majgc na uwadze uklad
stanowisk pracy: :
- rodzajowy,
- grupowy /gniazdowy/,

« liniowy.
7. Projektowanie procesdéw technologicznych dla czesci o wybranym

typle technologicznym - 6 godz.
Opracowanie przebiegu procesu w karcie technologicznej i kartach
instrukcyjnych dla produkcji wielkoseryjnej i Jjednostkowej.

Opanowanie przez siuchaczy omawianego kursu technologii budo-
wy maszyn nie tylko stanowl podstawe w przygotowaniu technologi-
cznym do organizowania i prowadzenia w przyszioici zajeé warszta-
towych w pracowni szkolnej. Situchacze powinni byé ponadto przygo-
towani do zrozumienia szeregu problemdéw, ktérych rozwigzaniem za
muje sie przemysl, stosujgcy obrdébke mechaniczng.

*
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