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BADANIE ZUZYCIA PANWI SLIZGOWYCH WYKONANYCH
2 LIGNOFOLU, SMAROWANYCH WODj SZODK4

Wstep

W komstrukcjach maszyn wystgpuje caly szereg tozysk. W maszy-
nach o zwarte]j konstrukecji stosuje éiq najczg¢sciej Yozyska élizgo-.
we, tzw. panwie. Moga by¢é one wykonane z zeliwa, brazu, tworzyw
sztucznych itp. :

; ﬁa Yozyska $lizgowe poszukuje oi¢ materiaidw, ktdére powinny

odpowiadaé zwigkszonej odpornosci na Scieranie, Coraz czgsciej wige
materiatami stosowarymi na Yozyska Slizgowe sa:

- tworzywa sztuczne,
- udoskonalone stopy metali,
tworzywa drzewne, ktére poddaje sig zabiegom uszlachetniajgeyn

/panwie z.tworzyw drzewnych produkowane o., wg technologii prof,
dr T. Perkitnego/,

- tworzywa'naaycone stopani metali,

- tworzywa sprasowane bez jednoczeanego lub z jednoczesnyn nagycu-
nien szpucznyni ;ywicami,

- tworzywa sklejane sztuczrymi 2zywicami pod odpowiednio wysokiw

cidnieniem [5] .
Jednym 2z materiaXdéw stuzgcych do wykonania vanwi slizgowych

jest lignofol,

W lingofolu tzw, samosmarowanym wazng rolg odgrywa olej maszy-
nowy, ktéryn nasycony jest element drzewny. Produkcja jego ze wzglg~-
du na znaezng i1lo$¢ oleju przewiduje:
= nasycenie arkuczy forniru olejem metodg kgpielowg,

- naniesienie na nasycony oléjem fornir piynnego kleju fenolo-for=-

maldehydowego,
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- klejenie arkuszy forniru w prasach,

Lignofol znalagl szerokie zastosowanie w: przenySle maszynu-
wym /wodzid¥a, listwy prowadzgce, czgSci konstrukeyjne maszyn/,
przemysSle komunikacyjnym /konstrukcje nosne samochodéw/, przemyile
wiékienniczym /czéXenka tkackie, bijaki/, przerySle elektrotech-
nicznym /uchwyty izolujgce, izolatory/, przemyfle artykuléw sporto-
wych /Tuki, drgzki gimnastyczne/. Do wyrobu panwi ozyskowych lig-
nofol nie ma dotychczas tak powszechnego zastosowania ze wzglg¢du npa
brak‘dokladnych danych na Scieralnosé i pecznienie., W tym wZadnie
celu zostaly przeprowadzone opisane nizej badania,

Dane doty cz gce badan

1. CEl badaﬁ

Badaniom poddano lignofol samosmarowny, krzyzZowo-widknisty,
bukowy. ChodziYo o analiz¢ zachowania si¢ lignofolu podczas pracy
w zastosowaniu na panwie Yozysk Slizgowych, Scieranego w obecnodci

wody siodkiej.

2, etodyka i przebieg badan
2.1. MateriaX do badan

Sposréd wielu typdéw lignofolu przewidzianych normg RN-59 ML
i PD=-04018 wybrano tzw. "lignofol krzyzowy samosmarowny" sklejory
z forniru bukowego o grubosci 0,5 mm. Stosuje sig go najczqéciei

do wyrobu panwi - Yozysk Slizgowych.

2.2, Warunki smarowania

Przy badaniach dcieralnosci dominujgceg rolg odgrywa intensyw-
nosé smarowania panwi, Zagadrnienie smarowania nalezaXo wige rozpa-
trzyé przed ustalenien pozostalych warunkdéw Scierania. Badandia
przeprowadzono w obecnosci wody ctodkiej. Stwierdzorv; zé dopusz-
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czalna temperatura powinna wynosi¢ od 15 = 20°c. Powyzej te] tem=
peratury nastepuje intensywne pgcznienie panwi w kierunku osiowym,

tzn, gmiana wyniardw,

2,3, Predkosé obrotowa

Predkodé obrotowa w réinego rodzaju masgzynach i urzgdzeniach
waha sie w szerokich granicach /np. 'w maszynach rolniczych i bu-
dowlanych waha sig¢ w granicach od 2 obr/min do 500 obr/min /.

W zwigzku z tym predkosé obrotowg walu postanowigno przyjaé w

trzech wariantach:
n = 300 obr/min,
n = 400 obr/min,
n = 500 obr/min.
Dla waXu o Srednicy 50 mm odpowiada to nastepujgcej predkos i
obwodowej:
v = 18,5 cm/s,
v = 112,0 cn/s,
v = 126,5 cm/s.

2.4, Obcigzenie Jjednostkowe

2 uwagi na trudnosci w ustaleniu najwlasciwszego obcigzenia
jednostkowego panwi przeprowadzono szereg doswiadezen orientacyj-
nych, ktérych celem byXo przede wszyotkim poznanie Sredniej grani-
¢y wechodzgeych w rachubg obeigzen,

Przyjeto naafqpujqce obcigzenia jednostkowe:

P = 15 kG/cm’,
P = 20 XG/cm®,
P =25 .kG/clBZ.

<

2.5. Droga dcierania

W celu skrécenia czasu badand zastosowano intensyfikacjg,
W gzwigzku z tym w krétozym czasie stwicrdzono wigksze ubytki zuiy-



cia prébek. W tym celu do badari intensyfikacyjnych przyjgto nastyg~
pujaca droge tarcia: : -

s = 6000 m,

s = 12000 m,

s = 18000 m,

s = 24000 m,

2.6. Temperatura suszenia

Zuzycie panwi z lignofolu okreslone zostaXo metodg wagowg. Na
podstawie kilkunastu panwi zbadano zawartodé w nich oleju., EKoniecz~
nym byXo dobranie temperatury i czasu cuszenia w ten sposéb, aby
byla pewnosé, ze olej wycieknie w czasie suszenia, a woda ulegnie
odparowaniu, Zbyt wycoka bowiem temperatura mogtaby zniszczyé struke-

turg materiaXu, Przyjg¢to wigc temperatur¢ suszenia 13000, czas ou=-

szenia wynosit 5 godz,.

2.7. Wlykonanie i pomiar oadanych prdébek

Prébki do badan wykonano z piyt, 2 ktdérych wycigto kostki o wy=-
miarach 95 x 95 x 40 mm, lNastgpnie z kostek wykonano panwie, ktére
mocowano w specjalnych obejmach i obrabiano.

Pomiardw dokonywano metrycznie oraz wagowo przed i po badaniu,
Do pomiardw uzyto czujnikdéw do otworéw i wagi analitycznej. Bada-
nia Scierapia prébek wykonano na urzgdzeniu zaprojektowanym w Poli=-

technice Poznariskiej [5] .

Wnioski

Na podstawie przeprowadzonych badan stwierdzono:
a/ lignofol samosmarowny krzyZowo-wXdknisty moze pracowad jako
Yozysko slizgowe przy zachowaniu luzdw,
b/ po odpowiednim okresie pracy /dotarciu si¢/ luzy nmiedzy czopen

a panwig sg prawie niezmienne,
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¢/ panew Yosyska $lizgowego powinna byé tak wykonana, aby po jej
zmontowaniu z czopem wxdkna panwi ukadaty sig prostopadle do
czopa, :

a/ panwie = lignofolu samosmarownego krzyzowo-widknistego wykazujq
‘bardgo duzg odpornos¢é na sScieranie,

e/ panwie z lignofolu samosmarownego krzyzowo-widkmistego przy ma-
¥ych predkosciach obrotowych i niewielkich naciskach jednostko-
wych, moga pracowaé bez amaromnia.
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