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BOGUSEAW MIECZYSLAWSKI
WSP w Bydgoszczy

MATERIALY STOSOWANE DO WYMUROWYWANIA PIECOW OBROTOWYCH W CEMEN-
TOWNI "KUJAWY" W BIELAWACH

wWymurowanie wngtrza pancerza stalowego walczaka pieca cegig
ogniotrwatg ma na celu zabezpieczenie powloki przed wysoky tem=-
peraturg oraz zmniejszenie strat cieplnych przez konwekcje i
promieniowanie [1].Cegly stosowane do wymurowywania pieca obro=-
towego sg wykonane z materiatéw ceramicznych ogniotrwatych [1 - h],
Stosuje sie rézne gatunki tych materiatéw w zaleznosci od proce-
su technologicznego zachodzgcego w piecu, warunkéw procesu oraz
od wysokosci temperatury w danej strefie pieca. Dlatego wyroby te
muszg speiniaé okreslone wymogi pod wzgledem wiasSciwosci fizyko-
chemicznych w zakresie sktadu chemicznego, wytrzymalosci mechani-
cznej, ogniotrwalosci gwyklej i pod obcigzeniem, odpornosci na
wstrzasy termiczne, odpornos$ci chemicznej i rozszerzalnosci ciepl-
nej [3}

W cementowni "Kujawy" w Bielawach do wymurowania pieca [4] sto-
suje sie nastepujgce materialy ogniotrwate:

- klinkier drogowy w strefie taricuchowej, tj. w strefie suszenia
i czgSciowo w strefie podgrzewania na diugosci okolo 30 m,

- szamot wysokoglinowy Al-70 lub Al 60-60 w strefie podgrzewa-
nia i kalcynacji na dtrugosci okoXo 90 m,

- cegle magnezytowa lub magnezytowo-chromowg w strefie reakcji
egzotermicznych i spiekania na dtugosci okolo 35 m,
- cegle korundowg w strefie chtodzenia na dlugosci okolo 5 m.

Zawartosdé 503 w ogniotrwatych materiatach wysokoglinowych jest
uwarunkowana sktadem chemicznym komponentdw, ktére uzywa sie do
produkcji tych cegiet. Z prac E.Kelera wymienionych przez D.S.
Bielankina, B.W.Iwanowa i W.W. Lapina [2]wynika, 2e dla zestawu
masy sktadajgcej sie z 10 % gliny, 48,4 % szamotu i 41,6 % koru-
ndu naturalnego o $redniej zawartosci 88 % A1203 ilosé SO3 w
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trzech przebadanych prébkach wahata sig w granicach od 0,1-0,03 %.

Wymuréwka na odcinku stref‘y spiekania po dluzszym okresie ek-
' sploatacji pieca pokrywa sig¢ warstwg spieku ochronnego zwanego
popularnie "Krustg". Podstawowym warunkiem powstania spieku och=
ronnego jak i jego warstwowego narastania jest dostatecznie szy~-
bkie krzepniecie przylepiajgcej sie do wykladziny clieklej fazy
wypalonego materiatu powstajgcego w strefie wysokich temperatur.
Zachodzi to wéwczas, gdy réznica pomiedzy temperaturg gazéw i
temperaturg warstwy materialu jest stosunkowo niewielka [3]. Krus-
ta sktada sie z reguly z niskotopliwych skXadnikdéw wsadowych, to
Jjest przede wszystkim ziwgzkdéw Zelazo-glino=krzemowych C,0=540, =
Foo03 oraz czgsciowo krzemiandéw wapnia - CAO 35;0, [5,6],

Krusta ochronna speinia w piecu nastepujgcg role [1,3]
- chroni wymurdéwke pieca przed dziataniem wysokiej temperatury
oraz przed $cierajgcym dziataniem wsadu,
- uniemozliwia zachodzenie reakcji chemicznych miedzy wsadem a
wymuréwka ,
- zmniejsza straty cieplne przez promieniowanie z wnetrza pieca
do otoczenia,
- przedluza wydajnie czas pracy wykladziny oyxiotrwa\lej w tej
czesci pieca.

W celu scharakteryzowania stosowanych materiatéw ogniotrwatych
w cementowni "Kujawy" w Bielawach podano w tablicach niektére
wtasnoéci fizyko-chemiczne tych wyrobdw [4].

Tablica 1. Szamot wysokoglinowy

Bkl - Ll
Paraaatr Jednostka Wartosé
=T Skladnik - - —&;:&g—-- Al_‘zo-g -

A1203 % % 60=65 70-75
Ogniotrwatosé pod ob- 5
cigzeniem C 1520 1560

Wytrzymatodé na Sciska-
nie KG/cm® 400 400

Porowatosé otwarta % 22 22

- - - -
.
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Tablica 2. Wyroby korundowe

V Jednostka e Wartosé e d
_—____Skladnik -=75 |AK=85 [AK=90 K-9§“
A1,04 % 75 85 90 | " 95
gé;nini:;maloéé pod obcig=~ s 1350 1550 | 1580 | 1650
Wytrzymatosé na Sciskanie| KG/cm? | 400 500 | 500 | 700
Porowatosé otwarta % 26 | 26 | 24 | 2
Tablica 3. Wyroby magnezytowo-chromowe

Parametr Jednostka Wartosé -
_ A B MC4 MC, | Radest

Mg0 % 60 60 73
Cry05 % 10 8 3,0
5102 % 6 - 2,0

Fe, 03 % - - 945
Ozg:ig;waloéé pod obcig- o 1530 1530 1500-1530
Wytrzymatosé na Sciskanie| ka/cm® | 250 | 300 300-450
Porowatosé¢ wzgledna % 22 20 21
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MATEPVAIH, TPUMEHAEMHE JJii MPOHSBENEHW ZYTEPOBKE BO
BPADADIMEXCA MEYAX HA UEMERTHOM SABOJE "KVABH® B EENABAI

Pespue

[IpexcraBieNH MaTepEAXH, NDHMOHAOMHE XX NPON3BEROEES
QYTEDOBKH BO BPANANEEXCE DEYAX C OCOOGHHEM OCpaWleHHOM BHEMA-
HEA H& OUHOYNODHN® KNDPIHEUYM, DDHMEHJCMES LEMEHTHMM 3aBOJOM
"Kyasu* p Bezasax. OxapaxkTepE3OBaEH TAKXe HEKOTOPHE QE3EKO~

XEMEYECKEe C¢BoificTBa °TEX KEpnmEwef,



